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CAC PHUONG PHAP THIET KE MAU QUAN AQ 3 CHIEU

TREN MAY TINH

3D GARMENT PATTERN DESIGN METHODS USING COMPUTER

TOMTAT

Hién nay, voi si phat trién ctia nganh cng nghiép may, thiét ké san pham
may mac doi hdi tinh truc quan, nhanh va vira van véi nguoi méc. Nhiéu cong
trinh nghién ciu vé thiét ké mau quan 4o 3 chiéu nham dap tng cac yéu cau clia
nganh cdng nghiép may va nhu cau ctia ngudi mac. Tuy nhién, viéc khai quét céc
phuong phap thiét ké nay dé gidi quyét cac yéu cau trong linh vuc thiét ké san
pham may van chua durgc d€ cap t6i mot cach day da. Khai quét cac phuong phéap
thiét k& mAu quan 4o 3 chiéu gitip cho viéc phan loai cac ndi dung nghién ciu,
gop phan lua chon phirong phép thiét k& mau trong thuc t€ va nghién ciu hiéu
qué hon. Tir d6, khai théc tot nhitng vu diém cla tiing phuong phap thiét ké vao
viéc gidi quyét cac yéu cau dat ra clia nganh cong nghiép may. Cac phuong phép
thiét k€ quan ao 3 chiéu trén may tinh dugc trinh bay mot cach hé thdng trong
bai b&o nay. Céc nghién ctu duge thu thap va phan loai theo 3 nhom duya vao
phurong phap thiét k& mau quan &o 3 chiéu. Nhitng vu diém, han ché clia cac
nghién ciu da thie hién vanhitng thach thi cling dugc dé cap trong bai bao.

Tirkhda: B& mat quan 4o 3 chiéu, thiét ké mau 3 chidu,

ABSTRACT

Currently, with the development of the garment industry, designing garments
requires visualization, fast and fitting. There are many studies on 3-dimensional
garment design to response the requirements of the garment industry and the
needs of the wearer. However, the problem of these design methods to solve the
requirements in the field of garment design has not been fully addressed. An
overview of the 3-dimensional garment design methods helps to classify the
researches, contributing to the selection of garment design methods and more
effective research. From there, exploit the superiority of each design method to
solve the problems of the garment industry. The 3-dimensional garment design
methods on computers are systematically presented in this article. The researches
were collected and classified into 3 groups based on the method of 3-dimensional
pattem design. Thereby, the advantages, limitations of the research work done and
the challenges are also shown in the article.
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1.GIOI THIEU

Thiét ké trang phuc trén may tinh la mot Iinh vuc thu
hat sy quan tdm déang ké clia cac nha nghién ctru. Bén
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canh nhitng nghién ctru dwoc thuc hién phdng theo cach
thiét ké trang phuc truyén théng, tha cong, cé nhiéu
nghién clru sang tao gitp cho viéc thiét ké mau duoc
nhanh hon va tryc quan hon. Dé thiét ké mau trén may
tinh, cac nha thiét ké thvong dua vao cac dir lieu quét 3
chiéu co thé nguoi hodc dir liéu clia mo hinh co thé nguoi.
B& mat quan 4o 3 chiéu hoic bé mit mau thiét ké 3 chiéu
sé bao phl bé mét mé hinh co thé nguoi gibng nhu viéc
con nguoi mac quan o trong thuc té. Cac nghién ctru vé
thiét k& mau trén may tinh thwong di theo cac huéng nhu
phuong phap thiét ké bé mit quan 4o va mau 3 chiéu trec
tiép [1, 2, 3], s dung thuat toan dé tao mau [4, 5], phuong
phép thay doi kiéu dang, kich thuéc quan o tir nhitng
mau thiét ké khac [6, 7, 8]... Cac phwong phap thiét ké
trang phuc trén may tinh co6 thé tao ra bé mat quan &o va
mau thiét ké 3 chiéu bang cac phurong phap c6 dau vao
khac nhau. Bai bao nay trinh bay cac phuong phép thiét
k& bé mat trang phuc va mau thiét k& 3 chiéu trén may
tinh v&i muc dich hé théng lai nhitng ti€n bd va nhitng
séng tao trong viéc thiét ké trang phuc. Tl d6, dua ra
nhi*ng nhan xét, danh gia cho cac phwong phap thiét ké
trang phuc va dé xuat nhitng huéng nghién ctru trong
twong lai.
2. PHUONG PHAP NGHIEN CU'U

Phuong phap phan tich va tdng hop cac nghién ctru
duoc sir dung dé tong quan vé cac phuong phap thiét ké
mau quan 4o 3 chiéu. D& két ndi va tim kiém cac nghién
clru vé phrong phéap thiét k& mau quan 4o 3 chiéu, phan
mém EndNote da duoc st dung. Co s& di¥ liéu hoc thuat
guan trong trong Iinh vuc dét may dugc tim kiém la
Textile Technology Index va World Textiles. Cac nghién ctu
da céng bd duogc tim kiém dua trén hai nhém cum tlr khéa
dé sir dung cho viéc tim kiém tiéu d&, tom tét bai bao va
tr khéa trong hai co s& di¥ lieu hoc thuat trén. Nhdém mot
gom 3D garment, 3D apparel, 3D clothes, 3D fashion, 3D
pattern. Nhém hai gém surface, design, model, mapping,
generation, algorithm, resizing, grading, modification,
editing, alteration, method. Néu tiéu d&, tém tét bai bao va
tr khéa ctia moét bai bao trong co sé¢ di¥ liéu hoc thuat
chira mot hodc nhiéu tr cia mdi nhom, vi du 3D garment
va alteration, thi bai bao duogc dwa vao két qua tim kiém.
Céc bai bao dugc phan loai theo tap chi va cau héi nghién
clru dé xem xét [9].
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3. KET QUA VA BAN LUAN

Sau khi xem xét cac nghién ctru c6 lién quan dén phuong
phép thiét k& mau quan 4o 3 chiéu trén may tinh, cac
phuong phap thiét ké dugc khai quat va phan thanh mot s6
loai dién hinh.

CO thé théy rang, dé thiét k& quan 4o 3 chiéu trén may
tinh, cac nha thiét ké thvong phai dya vao di lieu quét 3
chiéu hodc mé hinh 3 chiéu co thé nguwoi. Bé mét quan ao
sé duoc bao phd [én bé médt mo hinh 3 chiéu co thé nguoi
nhv khi con nguoi mac quan ao trong thuc té. Bac trung
mau quan 4o 3 chiéu [10] bao gdbm dac trwng clia cac nut,
tap hop céc dudng cong va cac qui tac loc bé mat (hinh 1).
Mdi dic treng nat dwoc ma hoda véi mot phan tir tham
chiéu trong mé hinh co thé nguoi déc treng. Phan tir tham
chiéu co thé la dinh, canh mép hoéc bé mat trong mé hinh
co thé. Mau thiét ké 3 chiéu cho quan 4o la nhitng manh bé
mat trén quan 4o duoc chia cat va co cac dudng nét bao
quanh. Viéc tao ra mau thiét ké 3 chiéu c6 thé tir bd mat 3
chiéu clia guan ao hoéc tir di lieu mé hinh co thé nguoi.
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Hinh 1. C4c dac trung clia quan 40 3 chiéu [10]

(a) Dac trung 4o; (b) Dac trung nit; (c) KEt ndi céc dac trung nat; (d) Tap hop
céc dudng cong; () M hda 4o tirng c& nhén; (f) Tinh chinh bé mét 4o
3.1. Phrong phap truc tiép tao mau thiét ké 3 chiéu

Trong phuong phap nay, cac nha nghién ciru da tao ra
mau thiét ké 3 chiéu tir di liéu quét 3 chidu hodc mé hinh 3
chiéu co thé nguoi ma khong can qua buéce trung gian tao
bé mat quan 4o. Thomassey va cdng sv dd cung cap
phrong phap thiét ké mau truc tiép dya trén dir liéu quét 3
chiéu c6 tinh dén lvgng du cho phép [11]. Bau vao cla
nghién ctru la di¥ liéu quét 3 chiéu co thé nguoi. Cac tac gia
da tham s6 hoéa dit lieu quét 3 chiéu, tao cac bé mat moi
trén co thé dwoc quét va cac duong bién cé lién quan dén
cac diém nhan tric. Co thé thu duoc phuc vu cho viéc thiét
ké quan 4o qua cac buéc sau:

(1) Pinh nghta cac dwong bién trén co thé tir cac diém
nhan trac va cac duong co s¢ duoc yéu cau cho viéc thiét
ké quan &o;
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(2) Pinh nghia cac diém duv dwoc chiéu trong khong
gian bang viéc chiéu cac diém trén cac dudng bién da duoc
dinh nghia;

(3) N6i cac diém duv dé tao thanh cac duong vién moi
trong khdng gian va lién két cac dudng vién nay thanh
khung clia bé mat duoc tao;

(4) Tao cac bé mat gilta cac dwong vién da duoc lién két.

MAu thiét ké 3 chidu sau d6 duoc trai phang thanh mau
thiét ké 2 chiéu phuc vu cho viéc cat ban thanh pham. Cac
buéc thiét ké duwgc mo ta nhw hinh 2.

Phuong phap thiét ké mau tryc ti€p khac st dung tham
sO cac dwong cong dé thiét ké quan 4o 3 chiéu. Wang va
cdng sy da tham s6 cac dwdng vién va cac duong nét dé
thiét ké quan 4o 3 chiéu mot cach tryc ti€p, chinh xac va
thich hop cho viéc tvong tac gitta cac nha thiét ké va nguoi
lam mau thiét ké cac dudng vien bao gdbm cac dudng vién
hinh bong va cac duong vién cat ngang [12]. Cac duong
vién nay duogc st dung dé mo hinh bé mét quan 4o. Cac
dwong nét bao gom cac dwong may, dwong chiét, dudng
gap va canh sgi duoc st dung dé may mau 3 chiéu. Cac
rang budc dwgc sir dung dé chinh stra cac duong vien mot
cach tién lgi va lam cac dutng nét dap t'ng mot s6 yéu cau
thiét k& mau tha cong.

Céc diém tham chiéu trén co thé
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Hinh 2. Céc budc thiét ké méu 3 chidu [11]

Céc dudng nét dva vao viéc thiét k€ mau trén bé mat
guan 4o 3 chiéu dwgc mé ta va dinh nghia dé nhan dang va
nhat quan trong qua trinh thiét ké (hinh 3, 4).

Hinh 3. Cac loai dudng nét [12]
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Hinh 4. Ky hiéu céc loai duong nét [12]

(a) Buong thang (b) Budngcon (c) Chiét (d)Canhsgi (e) Béanhdau

Viéc dinh nghia va tao ra cac duong théng trén bé mat
quan 4o 3 chiéu cé thé md ta nhw hinh 5, cac dudng cong
(hinh 6), dwdng canh sgi va cac diém danh dau (hinh 7).

P,: Biém diau vao 2 chiéu
V;: Biém 3 chiéu duroc chuyén tir diém 2 chigu
C,i- Diém 3 chigu trén b8 mét o dugc sap xéptirV,
Hinh 5. Binh nghia va tao ra céc durong thang trén b& mat quén 4o 3 chiéu [12]

S,i: Céc diém kiém sodt clia duong cong
py. Cac diém roi rac bi dwdng cong
Hinh 6. Binh nghfa va tao ra céc durong cong trén bé mat quan ao 3 chiéu [12]
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Hinh 7. Binh nghiia va tao ra cac duong canh soi va diém danh dau trén bé
mat quan 40 3D [12]

MAu thiét ké duoc gidi han bdi cac duong nét. Do vay,
cac duong nét cé tam quan trong va anh hutng dén mau
thiét ké khi dwgc trai phang.

Mot phuong phép trirc quan hon dé thiét ké quan do ao
da duwoc Decaudin va cong su dé cap [8]. Pau vao cla
phuong phéap thiét ké la mot hé théng phéc thao 2 chiéu,
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trong d6 ngudi dung vé cic duong bao quanh va duong
may cla quan &o truc ti€p trén mannequin. Sau do6, hé
thong chuyén déi ban phéac thao thanh bé mét 3 chiéu dua
trén khoang cach dugc tinh toan trwéc xung quanh
mannequin. Tiép theo, hé théng phan chia bé mat vira
duoc tao thanh cac mau thiét ké 3 chidu khac nhau duoc
phan dinh bai cac dwdng may. Cac mau thiét ké 3 chiéu sau
do sé trai thanh mau may 2 chiéu. Qué trinh tao mau thiét
ké dwoc mo ta nhu hinh 9.

Hinh 8. Tao ra mét s6 cac dutng cong kiéu céch déc trung [12]

Hinh 9. Qué trinh tao méu thiét ké [8]

Nhu vay, phurong phap tric ti€p tao ra mau thiét ké 3
chiéu cho phép nguoi thiét k& nhin dugc mau mot cach
tric quan. Phuong phéap clia Decaudin va cdng su [8] tao ra
mau thiét ké kha don gian, nhanh, nhung kiém soat lugng
dur cho mau thiét ké chrra chat ché. Phuong phap nay phi
hop voi viéc thiét ké mau cho cac san pham trinh dién ao
hodc mau thiét ké nay dwoc st dung lam dau vao cho viéc
thiét k&€ mau khac. Cac phuong phap con lai cling giup
nguoi thiét k& nhin mau truc quan, kiém soat duoc luong
dv, hinh dang duong bao cla céc chi ti€t nhung la thiét ké
cho céc san pham don gian va chua quan tam dén tinh chat
cla vai st dung cho may ao.
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3.2. Phuong phéap thay déi ki€u dang va kich thudc mau
thiét ké 3 chiéu

Phuong phép thay déi kiéu dang va kich thudc mau
thiét ké 3 chiéu dwoc st dung khi nguoi thiét ké da co bé
mét quan 4o hodc mau thiét k& quan 4o 3 chiéu cho mot co
thé nguoi ndo doé. Khi muén tao mau thiét ké cho co thé
ngudi cling kich thuwdc nhwng ki€u dang quan 4o thay doi
hodc khac kich thuéc co thé nguoi, co thé dua trén cac
phurong phap sau dé thuc hién.

Phuong phap tuy chinh quan 4o dvwa trén mang lu6i
duwong cong dac treng da duoc Li va cong sy dé xudt [13].
Pau vao 1a mau quan 4o 3 chiéu G dwoc mac san trén mo
hinh co thé ngudi tham chiéu He. Mac mau quan 4o 3 chiéu
G véi ki€u dang va lvgng du cho trudce 1én m6 hinh co thé
ngudi muc tiéu H,, sau dé chinh sira kiéu dang va nhay cg,
Ccac tac gid da tao cac mang lu¢i dudng cong dac trung Cy
trén mé hinh co thé ngudi tham chiéu (hinh 10a) va C, trén
mo hinh co thé nguoi muc tiéu (hinh 10b). Mang Iudi
dwong cong déc trung nay duoc tao béi hai dang dudng
cong déc treng la cac duong cong déc treng chu vi GF va
cac duong cong dac trung chiéu dai LF. Cac duong cong
tinh néng la cac dwong duoc quyét dinh bai mé hinh co thé
nguoi va cé cac diém kiém soat dudng cong. C; duoc lam
vira van 1én G bang viéc sap xép céac diém kiém soét clia Cy
Ién G dé tao duoc trang thai méi C'; va G dwgc ma hoa trén
C; bang viéc ap dung k¥ thuat bé mét ludng tinh Coons
(hinh 10c). Sau do, céac tac gia sao chép hinh dang khéac
nhau gitta C'; va C; Ién C, dé tao trang thai mai C', (hinh
10d). Mau quan 4o G duoc xay dung lai thanh kiu dang
moi dwoc tién hanh trén C, bang cach diéu chinh cac
mang lwv@i dedng cong dac treng (hinh 10e va 10f).

Hinh 10. Qua trinh tao m&u quén &o tdly chinh 3 chiéu [13]

Céc mang lu¢i dwdng cong dac treng dugc tao ra tir cac
mo hinh co thé nguoi khac nhau c6 két n6i cau tric tvong
tw. Do vay, cac m6 hinh quan 4o trén mé hinh co thé nguoi
tham chiéu c6 thé duoc chuyén sang mo hinh co thé nguoi
muc tiéu bang viéc xay dung lai cac md hinh quan 4o tir
mang lwdi cac dwong cong déc tring trén md hinh co thé
muc tiéu. Hinh dang ctia cac mé hinh quan 4o tuy chinh cé
thé duoc thay déi bang cach chinh sira twong tac mang ludi

Website: https://tapchikhcn.haui.edu.vn

duwdng cong dac treng. Nhue vay, phuong phép nay cung
cép ca phuong phéap chinh stra ki€u dang quan 4o, thay doi
kich c& quan &o va tai st dung lvong du cho phép & mau
thiét ké ban dau.

Sul va Kang da trinh bay phuong phap mo hinh 3 chiéu
40 va tao ra mau thiét ké 3 chiéu. Bau vao cla nghién ciu 1a
4o khong co cd, khong cé tay va do dugc mac Ién phan than
mannequin nir [14]. Tac gid quét ao da dugc mac Ién
mannequin dé thu nhan hinh dang. Sau dé, do kich thudc
hinh dang va chuyé&n thanh mét mé hinh mét cat ngang. Tac
gia str dung phwong phap bao 16i cho céc tiét dién dé loai bd
cac vi tri bi 1Im. M6 hinh dwong duoc chuyén thanh mo hinh
da giac va duoc st dung nhi mé hinh co ban cla 4o. Cac
dudng may cling thu nhan duwoc trong qua trinh quét.

Pé xay dwng mo hinh quén 4o thich hgp cho cac kich
thuéc khéac nhau, tac gia da co kéo vé phia trudc, phia sau va
phia swon dé lam bién dang mé hinh co thé. Cac mat phang
gidi phau va cac truc duoc dinh nghia (hinh 11): Mat phang
yz la mat phang thdng ditng di qua gita trwdc va gitta sau.
M4t phang xy la mat phang thang ditng di qua hai diém vai.
M4t phang xz la mat phang ndm ngang di qua diém gitta c6.
Géc chia truc toa do 1a giao ctia 3 mit phang nay.
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Hinh 12. Do khoang céch tai vi trf nguc [14]
Bién dang l4t cat ngang 40

_______ Bién dang lat cat ngang nuc

Sau do, khoang cach tlr géc toa dd tdi bien dang moi
mét cat ngang clia 40 va co thé dwoc do (hinh 12). Hé s6
cla co thé va 4o cho mobi mat cat ngang dwgc tinh toan nhu
sau: Hé sd theo hudng phia trude S; = z,/z,; Hé s6 theo
huéng phia sau S, = z/z,, Hé s6 theo hudéng ngang
S, = X/%,. D& thu duoc cac md hinh 4o cho céc kich ¢ co
thé khac nhau, cac hé sd nay ding dé tinh toan kich thudc
cho mé hinh ao.

Gu va cdng su da dua ra phuvong phéap thay déi mau
thiét ké c6 st dung sy phan phéi khoang cach lwgng du [6].
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Pau vao cua phwong phap la mannequin khéng mac ao va
7 40 c6 lvong du khac nhau. M&c 1an lvgt cac mau &o nay
Ién mannequin va quét 3 chiéu. Sau dé, xay ding mo hinh
phan phdi lvong du. Vi du, mat cat ngang clia mot co thé
ni gidi (hinh 13). Brdng cong co thé dwgc moé phang theo
chiéu réng, chiéu sau, khoang cach gira cac diém nguc va
cac diém trén mau. Lugng du cho phép clia nguc dugc cho
la X, = 10cm va sau d6 khoang cach lugng du Y tai moi
diém trén mau duoc tinh toan théng qua cac md hinh toan
hoc. M6t loat cac diém m¢i da dat duoc bang cach thém
khoang cach lvgng duv dé tao thanh dwdng cong 4o moi
bang céach st dung 3D B-spline. Hinh 13 hién thi cac phan
bén trai clia dwdng cong co thé va 4o & vi tri nguc, duoc
chia thanh chin doan. D6 dai ctia mbi doan duoc tinh bdi
cac ham duong cong, la cac phwong trinh tham s cla
duong cong B-spline. Phirong phap nay cho phép thay dai
dd rong cha mau thiét ké bang cach thay déi lvong du tai
céc vi tri yéu cau.

Bién dang l4t cat o

Bién dang l4t cat co thé

1.68

117091 0.57

Hinh 13, Butng cong hién dang quén ao duoc thiét ké [6]

Cé thé thay, phrong phap thay doi ki€u dang va kich
thwdc mau thiét ké 3 chiéu gilp ngudi thiét ké truc quan
hon vé san pham, kiém soat duwogc kich thudc va su thay doi
kiéu dang kha linh hoat. Tuy nhién, cac phwong phap nay
thiét k& cho san pham don gian, méi chi quan tam dén 1
I6p bé mat quan 4o va quan tam chua day da dén tinh chat
cUa vai tao nén san pham trong qua trinh thiét ké.

3.3. Phuong phéap dung thuat toan tao mau thiét ké 3
chiéu

Phuong phap dung thuat toan tao mau thiét ké 3 chiéu
la dwa trén di¥ liéu quét 3 chiéu co thé nguoi hodc mod hinh
mannequin dé lay ra cac kich thuéc co thé két hop Voi
thuat toan thich hop, tir dé, tao ra duoc cac mau thiét ké
quan 4o 3 chiéu.

Trong phuong phéap cla Fang va Liao, mau thiét ké
duoc xay dung, thay déi kiéu dang va phan tich dé vira van
¢ trang thai tinh khi mac 1én mannequin 3 chiéu [15]. Bau
vao cla nghién clru str dung mannequin s6 trong méi
treong 3 chiéu. Nghién ctru da st dung thuat toan dé tao
mau 4o dva trén mannequin s6. Budng cong ¢6 4o va dau
mang tay ao duoc thiét ké tlr vong cd va vong nach tvong
(rng clia mannequin. D& xay dung va thay d6i kiéu dang ao
SO mi, tay 4o va cd 4o, cac tac gia da sir dung bé mat B-
spline, loft va sweep.

DE tao ra vong c6 4o, cac tac gia da dinh nghta khoang
cach: d(8) = |A;B] ,i=012,...,n. Trong d6, 6, = P;P.A,; A
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Ia mot diém trén vong ¢, P, la tam vong c6, B; la diém trén
c6 4o duoc kéo dai tr A, Py, la diém c6 trudc cla
mannequin. 6,thay déi phu thudc vao A, (hinh 14).

8,

vong ¢6 &o

Vong 6 co thé

Hinh 14. Tao ¢d 4o tlr vong ¢6 [15]

Dé tao ra vong nach &o, vong nach xap xi vi tri vai clia
mannequin s6 da dwgc chon. Cac tac gid da tim gia tri uén
I&én nhét clia 21 vong trén mannequin gilta vai va vong nguc
(hinh 15). Vong nguc duoc tao ra bang phuong phéap bao 16i.
Vong néch la da giac két ndi cac di€ém udn lén nhét clia 21
vong. Cac diém udn duoc tinh toan clia vong nach khéng
nam trén cling mot mat phang.

. Chuvivai
Chu vi nach
Nach sau

_ Nach truée

. Duong qua nguec

~  Chu vi tay
Vong nguc

@) (b)
Hinh 15. Tao vong n&ch [15]
(a) Nhin phai canh; b) Nhin tlr trén xudng

Hinh 16. Digu chinh céc diém kiém soét trén mannequin [15]

Pé tao ra bé mat 4o, phuong phap tao bé mat da B-
spline duwoc st dung dé phat trién bé mét hinh hoc cho éo.
Phuong trinh tao bé mat 4o cé dang:

Q=S @D =) Ny @(N,, (7R,

i=0 j=0
n

= Z N; ,(@WIR;
i

m
Rj 1= Z N; {VDP, ;
j=0
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Q,, biu thi cac diém tham chi€u da biét; y, v; bi€u thi
di liéu twvong tng hai bién tham s6 u va v. S dung sv phan
b6 chiéu dai doan dé c6 dugc u',vGisdrxscland (r=n+ S,
p+1,s=m+q+1) dodou =Y _yu' {s. Tuong tv nhu
vay tinh dwgc 7;. D€ nhan dwgc cac diém kiém soat duoc
phan b dong déu trén bé mat quan 4o, phwong phap do S,
dai cac doan bang nhau duoc st dung dé td chirc lai vi tri
céac diém ki€ém soét (hinh 16). Phuvong phap tao ra bé mat
tay 4o cling dwgc mo ta trong nghién cteu nay (hinh 19).

DE tao ra bé mét 4 ¢6, cac gia tri dugc dinh nghia nhu sau:

Chiét
SL;

Duong swon
Mau thiét ké

L, (6) =1, , [ St3 <0

= SL,
Ll(ei):zajeli , /6 <p</3 Chids
j=0
L, (8) (ei_el) (I — (1 +1,)) +1, +1 s -
) = * - S,
E ©—0, 3 2704 2w N o Duong swon
i =0, .,0 Mau thiét ke

b)

Ci(ls, @ =(l +1, ,19; C(Ls, ) =(l3, 0) . ) o o
Hinh 20. Binh nghta mau thiét ké 3 chiéu (a) va 2 chiéu (b) [16]

Chidu dai 71 1,(0)~1,(0) e
G uo /P Bémat
1‘ {l
VW INU
L\ | ) (@ |k
| L
[ VAT : /.
0 Kl L a(0) .
Te g 0
Oy =p=0 Oy = 7 0,=n ' P.P; chiéu lén mdt phing xy

Hinh 17. Dinh nghia cd 40 so mi [15]

Hinh 18. Céc gdc nhin ¢6 4o so mi droc tao ra [15]

=" Cdc diém kiém sodt cia duwong cong
Cac diém roi rac boi dwong cong

Hinh 19. Tao ra b& mét tay 4o [15]

Wang va cdng si tap trung vao phuong phéap thiét ké
mau cho bé méat quan 4o tam giac 3 chiéu [16]. Dau vao cla
nghién ctru la bé mat quan 4o 3 chiéu da duwgc tao ra truéc.
Tl bé mat quan ao nay, cac duong bao cho cac manh chi
tiét 3 chiéu duoc thiét ké bang cac dudng thang, cac duong
cong voi motky thuat phac hoa twong tac (hinh 20, 21, 22). Hinh 23. Béc trung céc dudng cong kiéu céch [16]
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Hinh 24. Butng bao méau thiét ké [16]

() Méu thiét ké 3 chigu; (o)Mau thiét ké ¢d 2 chigu

(c) MAu thiét ké 2 chiéu ¢ chiét

Sau dé, dac trung cac duwdng bao cho cac manh chi tiét
3 chiéu dugc tao ra (hinh 23) va xt ly cac déc trung nay dé
¢6 dwgc duwong bao va cac manh mau trén bé mat quan 4o
3 chiéu (hinh 24).

PE thu nhan dwoc cac manh chi ti~ét 3 chiéu, viéc tim
kiém cac duvong bao cho mot manh mau 3 chiéu duwgc tién
hanh (hinh 25), sau dd, dan nhan bén trong cac dinh ctia
mot manh mau. Tiép theo, xay dung lugi cia mot manh
mau: Lugi ciia mot manh mau bao gém céc duong bao clia
mau va cac h‘|~nh tam gidc mot phan hodc toan bd bén
trong manh mau trén bé mat ban dau (hinh 26).

Hinh 25. Tim kiém durong bao clia mau thiét ké 3 chigu [16]

TAAVAVAY.Y
AVAVAVYA

P, 757\\//\'5’:/7\1/\/\ /\{,/\/' N\
@) ®)

Hinh 26. Qué trinh dan nh&n mAu thiét ké phia trong cAc dinh: (a) Sau khi
dan nhan dau tién; (b) Khi hoan thanh viéc dan nhan [16]

Mot phuong phéap khéc thiét ké mau bang céach cét ao
dé tao hinh dang méau thiét ké trong khdng gian 3 chiéu,
gidp nguoi thiét ké dé dang chinh sta mau nhr mong
mudn da duoc Sul va Kang dé xuét [2]. Phuong phap nay
bat chudc ky thuat phu vai Ién mannequin va cat vai dé tao
ra hinh dang mau thiét k& bang cac dudng cat NURBS
(Non-Uniform Rational B-Spline) va thuat toan cét ludi. Dau
vao cla nghién cru la di liéu lwdi ctia hinh quét co thé
ngudi hodc hinh mannequin dwoc tao ra bang dd hoa voi
cac nut ranh giéi phia ngoai, cac nut ranh gidi 16 ho#c cac
nut phia trong theo huéng cuing chiéu hoac ngugc chiéu
kim déng hd. Cac nut ranh gidi phia ngoai can duoc sap
xép trwdc dé tao dwoc lwdi chinh xac. Cac tac gia da tién
hanh thuc nghiém trén phan mém 3DS Max véi dinh dang
dit liéu dau vao la 3DS, DXF hoac VRML.

)
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9) h )

Hinh 27. Vi dy cho thut toAn cét lu6i 2 chiu [2]

(a) Ludi tho 2 chigu ban dau va duong cét cong; (b) Cac diém giao duoc tim
théy; (c) Cac nt can xda; (d) Cac thanh phan trudc khi x6a; (e) Ludi da xda;
(f) Vi tri lu6i duoc xay dung; (g) KEt hop vi trf lwdi véi ludi dé x6a; (h) Luoi cudi
cling; (i) Ky hiéu

Str dung duwong cong NURBS dé néi suy cac diém thudc
duong cat vai. Buong cong nay dugc vé trén bé mét 2
chiéu. D€ tim dudng cét trén bé mat lwdi 3 chiéu cla Vai,
cac tac gia da chiéu vai 3 chiéu lén mat phéng va dinh vi
cac diém giao clia lwgi 2 chiéu dwoc chiéu cla vai voi
duong cong NURBS bang céach st dung cac qui tic dd hoa
may tinh. Buong cat dwoc gia dinh la cong kin va dién tich
phia trong bi x6a di (hinh 27).

(c) Lwi 3 chigu va 2 chiéu cudi cling
Hinh 28. Vi du cho thuét toan cét lu6i 3 chiéu [2]
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Thuat toan cit luéi mau thiét ké dwoc mé ta nhw hinh
28. Lwéi 3 chiéu va lui 2 chiéu cé cung théng tin cac thanh
phan, chi khac toa do clia cac nut.

Nhu vay, véi viéc dung thuat toan cac nha nghién ctu
cling ¢ thé tao mau thiét ké 3 chiéu. Phrong phap nay cho
phép tao bé mat quan 4o bang mot sé cach khac nhau.
Nhung cling nhu cac phurong phép khéc, phvong phap nay
moi dwoc dé xuét &@ murc thiét ké mau cho cac san pham
don gian, mot Iép vai tao nén quan 4o va chuwa quan tam
day da dén tinh chat cda vai.

3.4. Han ché va thach thirc

Cac phuong phap tao bé mit quan 4o va tao mau thiét
ké 3 chiéu hién nay duoc thuc hién chl yéu cho mot I16p bé
mat quan 4o va kiéu dang quan 4o don gian. Nhung dé
thiét ké cho dang quan 4o phtc tap hon nhv quan o cé
cdc vi tri can lam run, xép ly hay quan 4o c6 nhiéu I&p vat
liu thi chwa cé nhiéu nghién cvu giai quyét théa dang van
dé nay.

Mac du da co nhiéu tién bd vuot bac dugc thuc hién
trong nhidu ndm qua vé viéc thiét ké mau cho trang phuc,
nhwng con nhiéu thir thach va can nhiéu thiét ké sang tao
cho trang phuc trong twong lai. Hréng nghién clru cho viéc
phét trién thiét ké trang phuc trong twong lai c6 thé la g
dung tri tué nhan tao vao viéc thiét ké trang phuc. Thiét ké
trang phuc cé lién quan nhiéu dén viéc tao cac di¥ liéu
chuyén sau va cé s chuyén d6i gitta cac giai doan khac
nhau trong qué trinh thiét ké. Nhiéu ky thuat tri tué nhan
tao sé lién quan dén thiét k&€ mau 3 chiéu cho trang phuc
nhu viéc phan tich chi ti€t hon nita cac di¥ liéu quét 3 chiéu,
tv dong nhan dang ban phéc thao cla nha thiét ké thoi
trang, tlr d6, xac dinh duoc kich thuéc, tinh chat vat liéu va
cam giac cla nguoi mac san pham. Thém vao do, ky thuat
tri tué nhan tao cé thé tv ddng nhan dién hinh dang co thé
nguoi mac phu hep véi phac thao.

4. KET LUAN

Céac nghién ctru trong bai bao nay da duwgc trinh bay va
danh gia vé cac phuong phap thiét ké mau 3 chiéu cho
quan 4o. Mot sd phuong phap chinh da dwoc tom tat nhw
phuong phap thiét k€ mau 3 chiéu mot cach truc tiép,
phuong phap st dung thuét toan, phuong phap thay doi
kiéu dang va kich thuéc mau quan 4o tr nhitng thiét ké
mau khac dé tao bé mit quan 4o va mau thiét ké 3 chiéu.
Viéc tao bé mat quan 4o va mau thiét ké 3 chiéu co sy tro
gilp cda may tinh la mét Iinh vyc dd, dang c6 nhiéu sy
quan tam va nhiéu hoat déng nghién ctru. Vi vay, viéc téng
hop cac nghién cru can duoc cdp nhat thudng xuyén. Bai
bdo nay gilp cho cac nha nghién ctu thdy duoc nhitng
phat trién trong qua kh va c6 thé c6 hudéng nghién cltru
trong twong lai vé cac phrong phap tao bé mat quan 4o va
mau thiét k& 3 chiéu trén may tinh.
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