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KHAO SAT ANH HUGNG CUA MOT SO THONG SO CAU TRUC
CUA VAI DET KIM DAN NGANG PA/SPANDEX SAU QUA TRINH
DET VA HOAN TAT DEN MOT SO TINH CHAT CO LY

STUDYING THE EFFECTS OF SOME STRUCTURAL PARAMETERS OF PA/SPANDEX KNITTED FABRICS
AFTER TEXTILE AND FINISHING PROCESS TO SOME MECHANICAL AND CHARACTERISTICS

Nguyén Thu Trang’, Nguyén Thi Nhu Quynh’,

TOM TAT

Trong bai bdo nay, nhém tac gia tap trung khao sat anh hudng ca kiéu dét, khéi lugng g/m?,
mat do, do day dén kha ndng hat dm va khd nang thoang khi cda vdi dét kim dan ngang
PA/spandex sau qua trinh dét va hoan tat. Nghién ctu lya chon 03 loai vai ¢d cing ty ¢, thanh
phan sgi dét (90% Polyamide/10% Spandex) nhung kiéu dét khdc nhau (Single co ban, Single
bién kiéu va Jacquard) dé tién hanh khao sat. Mi loai vai chuan bi 03 mau theo TCVN 5791:1994
va dugc diéu hoa theo tiéu chudn 150 139 it nhét 24h trudc moi thit nghiém. St dung phuong
phdp nghién ctiu thyc nghiém dé: Xac dinh khéi lugng vai (g/m?) theo TCVN 5793:1994; Xac dinh
mat dg vai theo TCVN 5794:1994; Xac dinh do day ca vai theo TCUNTCVN 5071:2007; Xac dinh
khd nang thoang khi cla vai theo TCVN 5092-2009 va xdc dinh kha nang hit dm theo TCUN
5091:1990. Cac két qua thi nghiém dugc tong hap va tinh toan bang phan mém Microsoft Excel.
Tt d6 so sanh va phan tich cac két qua dua trén s6 liéu thu duoc cia timg mau véi thir d€ dua ra
cac két luan vé su dnh hudng cla cac thong so. K&t qua cho thdy: Kiéu dét, khdi lugng g/m?, mat
d0, do day véi co anh hudng tdi cac tinh chdt co - Iy cla vai.

Tirkhda: Vai dét kim PA/Spandex, théng sd cdu triic, khd nding thodng khi, khd néing thdm hit.

ABSTRACT

In this paper, the authors focus on investigating the effect of the type of goat, weight g /m2,
density, thickness to moisture absorption and breathable ability of knitting fabric knitting PA / spandex
after the process. weaving and finishing. Study to select 03 fabrics with the same ratio, textile fiber
composition (90% Polyamide /10% Spandex) but different weaving styles (Basic Single, Single Variable
Style and Jacquard) to conduct the survey. Each fabric prepares 03 samples according to TCVN 5791:
1994 and is conditioned to ISO 139 at least 24 hours before each test. Using experimental research
methods to: Determine the weight of fabric (g/m?) according to TCVN 5793: 1994; Determining fabric
density according to TCVN 5794: 1994; Determination of fabric thickness according to TCVNTCVN 5071:
2007; Determine the breathable capacity of the fabric according to TCVN 5092-2009 and determine the
ability to absorb moisture according to TCVN 5091: 1990. Experimental results were synthesized and
calculated using Microsoft Excel software. From there, compare and analyze the results based on the
data obtained for each sample of test cloth to draw conclusions on the influence of parameters. The
results showed that: weaving type, mass g/m?, density, fabric thickness affect the physical-mechanical
properties of the fabric.

Keywords: PA/Spandex knitted fabric, structural parameters, breathable ability, absorbency.
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1. GIGI THIEU

Vai dét kim dan ngang PA/Spandex
do ¢6 tinh co gian va dan hoéi cao, tao
cam giadc thoai mai cho ngudi mac, nén
loai vai nay hién nay dugc st dung réng
rai trong may mac.

Trén thé giGi va Viét Nam da co rat
nhiéu cong trinh nghién ctu vé cac loai
vat liéu pha tron cing sy anh hudng cla
thong s6 cdu tric téi mot s6 tinh chat co
- ly nhu:

B. Jaouachi cung cac céng su da
nghién ctu vé vi tri sgi Spandex trén mat
cat ngang cua sgi 16i dan hoi n6i khi nén
udt. Nghién ctu st dung chi s6 xuyén
tam, chi s6 chat lugng va danh gia cla
chuyén gia dé€ danh gia bé mat cac méi
noi. K&t qua cho thay: bé mat vat liéu co
chat lugng tét khi tri s6 thu dugc & trong
khoang (120ms) va chiéu dai trung binh
cao ctia méi ndi la 33,45 mm. Hai yéu t6
nay tham gia vao su phan tan soi
Spandex va anh hudng dén tinh chat vat
ly cla maéinéi[1].

Mourad M. M cung cac cong cyu da
nghién ctu tinh chat vat ly va dé co gian
clia vai Cotton dét pha Spandex véi cac ti
[é khac nhau. Sgi bong cé chiia Spandex
thudng dugc st dung dé san xudt cac
san pham dét dan héi. Phuong phap
théng ké da dugc st dung dé phat hién
anh hudng vé ty 1é pha cla sgi Spandex
¢6 anh hudng dén tinh chat vat ly va do
co gian cla vai dugc san xuat [2].

Nguyén Thj Luyén da nghién ctru kha
nang dan hoi cha vai dét kim bang
phuong phap thuc nghiém. Bang cac
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phuang phap thit nghiém, do dac - so sanh cadc mau thi dé
dua ra bdng hé s6 dan hoéi tiéu chudn ctia mot s6 mau vai
dét kim. Két qua cho thay: Vai dét kim c6 théng s6 dan hoi
cao, dac biét 13 tai nhiing vi tri thdt cla co thé: nguc, eo,
moéng. Dong thai, nghién ctu cling cho thay: Trong lugng
va do6 day ctia vai cling ¢6 anh huéng I6n dén kha nang dan
hoéi, mat do sgi cao nén lam gidm ty 1& 16 trong trén mat vai
dan dén kha nang dan hoi giam [3].

Tac gid Pham Thi Huong, Pao Anh Tudn da nghién ctu
anh hudng ctia d6 manh sgi dén mét sé tinh chat cta vai
Single. Nghién ctu st dung vai dét kim c6 kiéu dét Single
va dugc dét trén may dét phdng. S dung hai nguyén liéu
cotton 100% va acylic 100% véi cac sgi chap khac nhau.
Biang phucong phap nghién cdu li thuyét, cac phuong
phéap thuc nghiém va xtr ly s6 hiéu, tac gia da danh gia
dugc anh hudng clia dd manh sgi dén cac théng sé ciu
trdc va tinh thoang khi. Két qua cho thdy rang: Khi tang dé
manh cla sgi thi chiéu dai vong sgi tang, mat do sgi giam,
do day va khoi lugng cua vai tang; D& manh cla soi ting
thi tinh thodng khi ctia vai gidam. Anh huéng d6 manh sai
dén cac thong s6 cdu tao va tinh chat cua vai dét ti cac
loai nguyén liéu khac nhau ciing khac nhau, cac mau vai
dét tu sgi acylic chiu dnh huédng manh hon so véi vai dét
tu sgi cotton [4].

Tuy nhién, cac nghién ciu da cong bd chua co6 cong
trinh nao dé cap t6i anh hudng clia cac thong sé vai téi tinh
chat co - ly clia vai dét kim dan ngang PA/spandex nén
nhom téc gid da khao sat anh hudng clia théng sé cau tric
(khéi lugng vai g/m?, dd day, mat do) cda vai dét kim dan
ngang PA/Spandex sau qua trinh dét va hoan tat dén mot
s6 tinh chat co - ly.
2.COSGLY THUYET VA PHUGNG PHAP NGHIEN CUU
2.1. P3i tugng nghién cuu

Nghién ctu st dung 03 loai vai la 03 kiéu dét khac nhau
(single co ban, single bién kiéu, jacquard) nhung c6 clng
thanh phan va ty 1& soi dét (90% PA/10% Spandex) dé tién
hanh khao sat. 03 loai vai nay sau khi dét déu da dugc xa ly
hoan tat. TU méi loai vai chuin bi ra 03 mau dé lam thuc
nghiém.

Bang 1. Ma hda cdc mau vai dét kim ngang dugc st dung trong nghién ciiu

STT Kiéu dét

Ma héa mau

M1.1
M1.2
M1.3
M2.1
M2.2
M2.3
M3.1
M3.2
M3.3

1 Jacquard L1

2 Single coban L2

3 Single bién kiéu 13

2.2. NGi dung nghién ctu

2.2.1. Nghién citu xdc dinh mét sé théng sé cdu tric
ctia vdi sir dung

Nghién ctu st dung 03 loai vai c6 cung ty lé thanh phan
sgi dét (90% Polyamide, 10% Spandex) nhung kiéu dét khac
nhau (Single, Single bién kiéu va Jacquard) dé xac dinh:

- Khai lugng vai (g/m?).

- Mat do cda vai: mat doé doc (s6 hang vong/10cm), mat
dé ngang (s6 cot vong/10cm).

- B0 day cda vai (mm).

2.2.2. Khéo sdt anh hudng ciia mét sé théng sé cdu
tric téi tinh chdt co - Iy ctia vdi

03 loai vai sau khi da dugc xac dinh khoi lugng, mat do
va do day vai, ti€p tuc dugc xac dinh khad niang hat 8m va
kha nang thoéng khi cta vai.

2.3. Phuong phap nghién ctu

2.3.1. Chudn bi mau thu

Cac mau vai thir dugc 1dy theo tiéu chudn tiéu chuin
TCVN 5791:1994 va dugc diéu hoa theo tiéu chuin ISO 139
it nhat 24h trudc moi thir nghiém. D6 16n mau ban dau can
lay sao cho dam bao sé lugng va kich thuéc mau thir theo
TCVN 4537:88 va TCVN 4538:88.

2.3.2. Xdc dinh khéi luong vai (g/m?)

Cac mau vai dugc xac dinh khéi lugng theo tiéu chuén
TCVN 5793:1994.

2.3.3. Xdc dinh mat dé cua vai

Cac mau vai dugc xac dinh mat dé: mat dé doc (s6 hang
vong/10cm), mat dé ngang (s6 cot vong/10cm) theo tiéu
chudn TCVN 5794:1994.

2.3.4. Xdc dinh d6 day caa vai

D6 day clia cdc mau vai dugc xac dinh theo tiéu chuidn
TCVN 5071:2007.

2.3.5. Xdc dinh kha ndng thodng khi cta vai.

Kha nang thoang khi clia cdc mau vai dugc xac dinh
theo tiéu chudn TCVN 5092-2009 va thi nghiém dugc tién
hanh tai Vién nghién cltu tng dung Quan nhu.

2.3.6 Xdc dinh khd ndng hat dm caa vai

Kha ning hiat 4m cla vai dugc xac dinh theo tiéu chuin
TCVN 5091:1990 va thi nghiém dugc tién hanh tai phong
thi nghiém Khoa Céng nghé Héa, Trudng Pai hoc Coéng
nghiép Ha Noi.
3.KET QUA VA BANLUAN
3.1. K&t qua xac dinh mét sé théng sé cau tric cha cac
loai vai stt dung

Cac mau vai dugc chuan bi theo tiéu chudn TCVN
5791:1994 va dugc diéu hoa theo tiéu chuan I1SO 139 it nhat
24h truéc méi thar nghiém. Sau dé dugc ti€n hanh thuc
nghiém: Xac dinh khéi lugng vai (g/m? theo tiéu chudn
TCVN 5793:1994; Xac dinh mat d6 cla vai theo tiéu chuan
TCVN 5794:1994; Xac dinh dé day cla vai theo tiéu chuan
TCVN 5071:2007. Cac két qua dugc thé hién trén bang 2.
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Bang 2. Két qua xac dinh mét s6 thng s6 cau tric cia vai st dung trong
nghién cu

Mat do vai hii
= 1 A Jr
3 at do at do Do da
str| M8 | iy det | Matdongang | Matdddoc | | oo | 992
vai (sd cot (s6 hang (g/m?) (mm)
vong/10cm) |vong/10cm)
1| wp |dindle 145 180 | 175278 | 0,57
bién kiéu
2 | M2 [Jaquard 135 189 | 14934 | 054
3| M3 E'é"ngle @ 15,0 200 | 157222 | 058

3.2. Két qua xac dinh kha nang hiat am va kha nang
thoang khi cta vai

Cac mau vai thir sau khi dugc xac dinh mét s6 thong s6
cau tric tiép tuc dugc xac dinh kha nang hat 4m theo tiéu
chudn TCVN 5091:1990 va xac dinh kha nang thoang khi
theo tiéu chudn TCYN 5092-2009. Cac két qua dugc thé
hién trén bang 3.

Bang 3. Két qua xac dinh kha nang hiit 4m cda vai st dung trong nghién ciiu

Mat d vai Kha | Kha
loi| Kigu | KMOT |Matdodoc| Matdo | D9 \mang) ning
vai | det |'49n9| (s8hang | ngang(sg | day hit | thodng

¢ 2 N PO - i
(9/m%)| vong/10 | c6tvong/10 |(mm)| am | khi
) ) (%) |(mm/s)
Single
M1 bién | 175,28 18,0 14,5 0,57 | 3,13 | 449,76
kiéu
M2 |Jacquard | 149,34 18,9 13,5 0,54 | 5,15 | 648,00
M3 | ON9e 5700|200 150 | 058 | 549 | 521,74
0 ban

> Khdo sdt dnh huéng cua kiéu dét téi khd ndng
thodng khi va hat dm cia vai

Céac mau vai dugc xac dinh kha nang thoang khi theo
tiéu chudn TCVN 5092-2009 va kha ndng hat &m theo tiéu
chudn TCVN 5091:1990.

Anh hudng ctia kiéu dét t6i kha nang hat 4m va thoang
khi ctia cdc mau vai dugc thé hién trén hinh 1.

~ 100 648 - 6
& A~ 5.4 .
3 600 g ) 3
@ 500 1449.76 5.15 W52 ©
ERCI— .
< 300 3.13 | "s &
= W 7.~
= 200 T [ | 2 B
on | k I 1 <
g 100 : [ J <
o Single bien ~ Jacquard  Single co ban
(o) kicu

s DO HUT AM -DOQ THOANG KHI TB

Hinh 1. Anh huding cta kiéu dét dén kha ning thoang khi va hiit &m ctia vai
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Theo bang 3 va hinh 1 cho thay:

- Két qua thi nghiém xac dinh kha nang thoang khi va
hat 4m co su khac biét gitta 3 mau vai dét kim dugc lua
chon. Mau vai Jacquard M2 c6 kha nang thoang khi cao
nhat va mau vai Single M1 c6 kha nang thoang khi va hat
am kém nhat.

- Cung mot kiéu dét Single & hai madu M1 va M3, nhung
mau M1 ap dung kiéu dét hai lan 16ng vong lam vai day
hon, cac soi dan nhau chat hon, gan nhau hon. Diéu nay
dan dén dién tich cac 16 thoang khi sé giam di lam kha
nang thoang khi sé nho han so vai mau khac. Kéo theo dé
la khd nang hat 8m ciing la nhoé nhat 3,13%.

- G mau M2 véi kiéu dét Jacquard khi cung clia vong soi
- cung platin dugc ndi va dét treo, chap cung véi cac cung
kim c@ia hang vong ti€p theo. Vi thé, mat vai sé xuat hién
cac 16 khuyét, 16 thang hat chda am, via lam dién tich
thoang khi ctia vai tang 1én dang ké, dong thai kha ning
hut &m cing kha cao, I6n thi 2 so véi ba mau.

> Khdo sdt anh huéng cia mat dé t6i kha ndng
thodng khi va hat dm caa vai

Két qua bang 3 ta thay:

- Mat d6 clia vai c6 anh hudng dén kha nang thoang khi
va hat 8m cla vai: Mat dé clia caéc mau vai dugc sdp xép
theo thu tu M3 > M1 > M2 nhung d6 thoang khi lai khéng
bién thién theo mat d6 va cu thé dé 1a M2 > M3 > M1.

- D6i véi mau M2 theo kiéu dét Jacquard: Mat do sai
cGa mau la nho nhat cong vai két cau dan két soi tao 16
thing trén bé mat, hai yéu t6 lam kha nang thoang khi cia
vai I6n nhat trong ba mau 648,0 cm?/s/cm?.

- Mau M3 ¢6 mat d6 I6n hon mau M1 nhung kha nang
thoang khi van 16n hon mau M1. Diéu nay mét phan do anh
hudng cua kiéu dét Single bién déi cia mau M1 hinh thanh
cac tru vong lam dién tich cac 16 thoang cta vai nhoé di
khién kha nang thoang khi ctia vai giam xudéng.

> Khdo sdt anh huéng cta khéi luong téi khd ndang
thodng khi va hat dm cua vai

Két qua bang 3 cho thay:

- Khéi lugng vai c6 anh hudng dén kha nang thoang khi
va hut am cla vai.

- Két qua xéc dinh khéi lugng clia cdc mau vai dugc sap
xép theo tha ty M1 > M3 > M2 va d6 thoang khi bién thién
nguac lai véi mat do con do hat &m lan lugt theo M3 > M2
> M1, trong d6 thi kha ndng hut &m ctia hai mau M2 va M3
khéng chénh nhau qué nhiéu. Diéu nay ching t6 mau vai
c6 khaéi lugng 16n hon tic d6 chda day 16n hon lam dién
tich céc 16 thoang bi thu nhé lai thi kha nang thoang khi sé
thap hon so véi nhiing mau vai c6 khéi lugng nhé nhu mau
Jacquard M2. Theo d6, véi khd nang hat &m cing bién
thién ngugc lai so véi khéi lugng, téic mau c6 khoéi lugng
I&n thi kha nang hut 4m cling sé giam.

> Khdo sdt dnh hudng cia dé day téi kha ndng
thodng khi va hat dm cua vai

Két qua bang 3 cho thay:
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- Do day c6 anh hudng dén kha nang thoang khi va hat
am cua vai.

- M3u vai M2 la mau cé dé day nho nhat 0,54 mm va
ung véi kha nang thoang khi 16n nhat la 648,0 cm®/s/cm?.
Vi hai mau cé cung ki€u dét 1a M1 va M3 thi d6 day khong
€6 su chénh léch nhiéu, nhung d6 hat am cda hai miu nay
lai chénh nhau kha 16n 3,13% vd&i 5,49%.

- Két qua xac dinh d6 day clia cdc mau vai dugc sap
xép theo th ty M3 > M1 > M2 va d6 thoang khi bién thién
nguagc lai M2 > M3 > M1, con dé hat &m lai bién thién 1an
lugt M3 > M2 > M1.

Nhu vay, vdi c6 do day I6n thi kha nang thoang khi sé
thap hon nhiing mau c6 d6 day nhé nhu mau M2. Con déi
vGi d6 hat &m, thi vai c6 d6 day I6n han nhu mau M3 thi
kha nang hat 4m t6t han so véi hai mau con lai.

Trong 3 mau vai ¢d cung thanh phan 90% Polyamide +
10% Spandex nhém nghién ctu da lya chon nghién ciu thi
mau Jacquard M2 c6 kha nang thoang khi va hat 4m tét
hon hai mau Single M1 va M3. Do dd, khi ép dung vao san
xuat may mac:

- Néu sédn pham dét may dat tiéu chi uu tién l1a do
thoang khi thi c6 thé lua chon vai c6 kiéu dét Jacquard nhu
mau M2, ing dung trong san xuit cac loai trang phuc thé
thao hay d6 16t...

- Con d6i vé6i san pham dét may dat tiéu chi hat 4m lén
hang dau thi mau vai Single M3 sé la su lua chon t6i uu nhat.
4. KETLUAN

Nghién ctru da st dung 03 loai vai co thanh phan soi dét
(90% Polyamide/10% Spandex) nhung c6 ki€u dét khac
nhau (Single co ban, Single bién kiéu va Jacquard) dé khao
sat anh huéng cla ching téi tinh chat co - ly ctia vai nhu
kha ndng thoang khi va hat am cda vai.

Két qua cho thay:

- Da xac dinh dugc moét s6 thong s6 cau tric cla cac
mau vai dét kim dan ngang PA/Spandex si dung trong
nghién ciu.

- Kiu dét cua vai c6 dnh hudng I6n dén kha nang
thoang khi va hat &m cla vai.

- Khéi lugng vai, dé day, mat dé vai cé anh hudng dén
kha ndng hut am va thoang khi cda vai.

- Trong moi loai vai da lua chon ra mau cé d6 thoang khi
va hat 8m t6t nhat, phu hop véi muc dich st dung cla san
pham.
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