CONG NGHE

NGHIEN CUU ANH HUGNG CUA BE MAT VAI
PEN DINH MUC VAI MAY A0 SO MI NAM

RESEARCH EFFECT OF THE FABRIC SURFACE ON FABRIC CONSUMPTION OF SEWING MEN’S SHIRTS

TOM TAT

Nghién ctiu vé su anh hudng cta bé mat vai mot mau, vai ké, vai in hoa van
hoa tiét... dén dinh muic vai may do so mi nam. Dua trén bang thong so va phan
mém tin hoc (ng dung d€ thiét ké, nhay mau, gidc so d6 do so mi nam trén cic
loai vai nghién cGu. Tl d6 xdc dinh chiéu dai ban gidc, hiéu sudt giac va tinh dinh
mic vai cho mdt san phdm do so mi nam. Xac dinh méi quan hé cia mét s6
thong bé mat vai dén dinh muic vai may do s mi nam trong may cdng nghiép.

Tirkhéa: Dinh muic vdi, bé mdt vdi.

ABSTRACT

Research the influence of the surface of one-color fabric, line, patterned
fabric, etc. to the fabric consumption for sewing men's shirts. Based on the data
sheet and applied computer software to design, size, cup diagrams of men's
shirts on research fabrics. From there determine the table length, cupping
performance and calculate fabric consumption for a male shirt product.
Determine the relationship of some fabric surface parameters to the fabric
consumption of men's shirts in industrial sewing.

Keywords: fabric consumption, fabric surface.
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1. MG PAU

Da cb nhiéu cong trinh nghién cdu vé vai va cac san
phdm may véi muc dich lam tang hiéu suat st dung vai.
Tuy nhién, cac yéu t6 nhu khé vai, bién vai, cdu tao vai,
chiéu dai cuén vai, nhuém mau va in hoa ... cing anh
hudng tdi hiéu suat vai can dugc nghién clu cu thé. Dé
gidm thiéu lugng vai hao phi can cé thuc nghiém. Viéc
nghién ctu anh hudng cla bé mat vai dén viéc lua chon
phuong phap giac so d6 thich hgp giup giam chi phi vai
trong nganh may cong nghiép néi chung va cho tung don
dat hang la can thiét.
2. NOI DUNG NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién cuu

San pham la 4o s6 mi nam dang 6m, tay dai, ming séc
vat, ¢ dulc, gdu dudi tdm than trudc co tui nguc day tron,
than sau cau vai roi ma hang HARI (hinh 1).
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Hinh 1. Dac diém hinh dang, quy céch do thong s6 4o so mi nam
2.2. Néi dung va phuong phap nghién ciu

VGi ndi dung nghién cdu la anh hudng clia bé mat vai
dén dinh muc vai may o so mi nam lua chon phuong phéap
gidc sg d6 phu hgp vdi tling nhom vai dé xac dinh cac
thong s6 can thiét. Cac nhém vai thusng dugc st dung
gém nhom vai mot mau, nhém vai ¢6 hoa van, hoa tiét
hinh con giéng mot hodc dudi chiéu; nhém vai ké doc,
ngang, ké caro xudi chiéu va dudi chiéu.

2.2.1. Xdc dinh cdc théng sé vdi

Cac théng s6 vai bao gom rong khé vaéi (RKV), chu ki ké
doc (CKD), chu ki ké ngang (CKN) dugc xac dinh dua trén
thédng s6 cla nha san xuat va kiém tra thuc té. S dung
thudc thang clia Martin dé do, kiém tra thong sé.

2.2.2. Xdc dinh cdc théng sé so dé

Thong s6 cla so d6 gidac gobm: Chiéu dai so d6 (DSD),
hiéu suat so dé (HI), khé réng sa d6 (RKV) dugc khdo sat
trén 55 1an gidc vdi 3 nhém khé rong sa d6 va 3 nhém vai
tuong Ung vdi cac hinh thic giac so d6 phu hgp trén tng
dung phan mém MakerMaking V6R2- Lectra. Pinh muc
trung binh tinh cho mét sadn phdm dugc xac dinh béi cong
thuc (1).

DMV = Dién tich so dé giac/sé san pham trén so dé
(m2 /san pham) (1)

2.2.3. Phuong phdp xdc dinh dinh micc vdi

XU ly 4 dir liéu dau vao bang pham mém R dé tim kiém
ma&i quan hé tuyén tinh gilta cac dau vao va gia tri cla dau
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ra dinh mdic DMV. Két qua cho thdy ton tai méi quan hé da
bién gilta dinh muc vai va cac théng s6 dau vao. DE xac
dinh méi quan hé gitta dinh muc vai va 4 théng s6 khé réng
5o d6 (RKV), chu ki ké doc (CKD), chu ki ké ngang(CKN), hiéu
suat so do6 (HI) va dinh mdc vai DMV, st dung mé hinh hoi
quy tuyén tinh da bién c6 dang nhu céng thic (2):

DMV =XB + ¢ )

Trong d6:

DMV la véc to gém céc gia tri dinh muic vai.

X 1a ma tran cac gia tri cia 4 thong s6 cla sc d6 giac.

B la véc ta cac hé s6 héi quy.

€ la véc to cac gia tri phan du.
3.KET QUA
3.1. Két qua giac so do

Téng s6 sa d6 giac la 55 sa do6 vdi ti 1é cac c& giac trén
mbisc ddla1cdS, 2cdMvalcdL. Tién hanh giac so dé
trén cac khé vai véi khé réng khac nhau (145cm, 150cm va
160cm), lua chon cac bé mat vai da dang (vai tron, vai co
tuyét, vai ké doc, ké ngang va ké caro vdi cac chu ki khac

3.2. Xac dinh dinh muc vai

* Xét trén cting mét khé réng vdi:

Trong cung khé véi rong 145cm dinh mdc vai trung
binh it nhat d&i vai vai tron Tm?/sdn pham tuong Ung vGi
chiéu dai so d6 ngan nhat, dinh muc vai trung binh 16n
nhat déi vai vai ké caro (CKN = 10, CKD = 10) 1,3m?/san
pham tuong Ung véi chiéu dai so dé dai nhat.

Trong cung mot loai ké, vai ké doc % hiru ich I6n nhat
tuong Ung vaGi dinh muc vai trung binh it nhat 1a 79,04%
(CKD = 2, CKN = 0); % hdu ich it nhat tuong tng vai dinh
muc vai trung binh |6n nhat 1a 66,76% (CKD = 10, CKN = 0).

DaGi véi vai ké ngang dinh mc vai trung binh cao nhat la
1,29m?/sdn pham clia vai c6 (CKD = 0, CKN = 10); dinh mdic
vai trung binh thap nhat tuong Uing véi mic tiéu hao vai it
nhat 1a 1,07m?/sdn pham ctia vai c6 (CKD = 0, CKN = 2).

V&i nhém vai ké caro, % vo ich 16n nhét tuong Ung véi
chiéu dai so d6 dai nhat 1a 33,43% cla vai co6 (CKD = 10,
CKN = 10), % v0 ich nho nhat tuong tng véi chiéu dai so dé
ngan nhat la 23,4% cla vai c6 (CKD = 2, CKN = 2).

Bang 2. Dinh mdic véi trung binh tinh cho mét san phdm rong khé vai 145¢cm

nhau) va dua ra phuong phap giac phu hgp véi tiing loai vai. B ” T T ;
Bing 1. Kt aU didc so dd ci 1SIM1L STT| Soddo | Kho | Chu | Chuky | Dai | % |%vo | Dinh | Ghi
ang 1. Ket qua giac s do g vii [kyké| ké | so | hiu | ich | mic | chi
Dinh miic trung binh (em) | doc | ngang | d6 | ich | (%) | (m’
sr| sods Chukidoc| Chuki (m% san pham) (em) | (cm) | (m) | (%) /sp)
090 | m) | ngang (cm) | khs 145 | kné 150 | Khd 160 1 [1samIL| 145 | 0 0 |4,02(8515(14,85| 1,00 | Vai
(cm) (cm) (cm) tron
st . . 1 vos | 002 2 [1samiL| 145 | o 0408|8433 | 1567 102 | Vi
vai tran ! ! m,‘-{t
ML chiéu
1
YR e 0 1,05 1 0,95 3 [1S2MIL| 145 | 0 0 |471983,89 (1611 1,05 | Hoaroi
vai hoa rdi
s 0 0 - 1 o 4 |1sMIL| 145 | 0 2 427807 [ 193 | 1,07 r\]lalarI:e
vai 1 chiéu ! ! gang
5 [1samIL| 145 | 2 0 |436(79,04(20,96 | 1,09 | Viikeé
4 2 0 1,00 | 1,05 1 d
0c
5 4 0 113 | 113 | 103 6 [1S2MIL| 145 | © 4 |449|7673 (2327 | 112 | Vaike
6 152M1L 6 0 1,22 1,15 1,1 ngang
vai ké doc : : .
7 8 0 1,23 1,21 1,11 7 [1S2M1L| 145 | 2 2 450 76,6 | 23,4 | 1,12 | Vai
8 10 0 129 | 13 | 115 car
8 [15aM1L| 145 | 4 0 |452(7622(23,78| 113 | Vaike
9 0 2 107 | 101 | 099 4
0c
10 | 45om1L 0 4 112 | 10 1 o |1samiL| 145 | 4 | 4 |458|7521|2479| 115 | Vi
1 vai k| 0 6 116 | 112 | 1,04 caro
17 |ngang 0 8 116 | 112 | 105 10 [1S2M1L| 145 | 0 6 |464(7423(2577| 1,16 | Viike
13 0 10 124 | 1 | 109 N9ang
11 [152MIL| 145 | 0 8 | 465(7405(2595 | 1,16 | Vaike
14 2 2 112 1,1 1,04 ngang
15 ML 4 4 1,15 1,15 1,1 12 [1S2MIL| 145 | 6 6 479 72 | 28 | 120 | vai
16| 6 6 12 116 | 1,11 caro
val caro
17 8 8 1,28 1,27 1,21 13 [1S2M1L| 145 | 6 0 |489]70,13 (29,87 | 1,22 | Vaiké
18 10 10 13 | 120 | 1,24 doc
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14 [1S2M1L| 145 | 8 0 49170,25(29,75| 1,23 | Vaiké 4 | 1S2M1L| 145 8 8 517 66,61(3339| 1,29 | Véi
doc caro
15 [ 1S2M1L | 145 0 10 |4,97]6937 30,63 | 1,24 | Vaiké 5 11S2M1L| 150 2 2 4,42 17535124,65| 1,1 Vai
ngang q@ro
16 [1S2M1L| 145 | 10 0 516 66,76 [ 33,24 | 1,29 | Vaiké 6 |1S2M1L| 150 4 4 46 1723812762 1,15 | Vai
doc caro
17 [1S2M1L| 145 | 8 8 5171 66,61 (33,39 1,29 | Vai 7 |1S2M1L| 150 6 6 464171,8412816| 1,16 | Vai
q@ro q@ro
18 [1S2M1L| 145 | 10 10 518 66,57 | 33,43 | 13 Vai 8 |1S2M1L| 150 8 8 5076572 (3428| 1,27 | Vai
q@ro q@ro
9 |1S2M1L| 150 | 10 10 |5715]6459 3541 1,29 | Vai
q@ro
90 1.40
80 : : 10 [1S2M1L| 160 2 2 41517511 (2489| 1,04 | Vai
I Lnses 1.20
10 jh! _ q@ro
60 100 11 [1S2M1L| 160 | 4 4 |438|7415(2585 1,1 | Vai
50 0.80 caro
40 0.60 12 [1S2M1L| 160 6 6 44517011299 | 1,11 | Vai
:'m 0.40 q@ro
= - 131MIL| 160 | 8 | 8 | 4846644 (3356] 121 | Vai
10 -
q@ro
0 0.00 -
§ S i Y 8 3 A% 45 A 14 [12M1L| 160 | 10 | 10 | 497 |6268(3732| 124 | Vi
mmmm % hitu ich Binh mirc qro
. . o 15 [1S2M1L| 145 10 10 |[518]6657 (3343 13 Vai
Hinh 2. Két qua giac so @0 152M1L (kho vai 145¢m) (a?:)
Xét trong cung khé vai cho thay dinh muc vai thap nhat
ddi vai vai tron va cao nhat ddi véi va ké caro va dinh muc 100 1.50
cling tang dan khi cé chu ki ké tang va réng khé vai tang. 80 N \ P
* Xét trén ciing moét bé mdt vai: 60 M 1.00
Dai véi vai ké caro, dinh muc vai trung binh thap nhat la 20
1,04m?*/sdn phdm déi véi loai vai c6 (CKN = 2,CKD = 2) va 0.50
rong khé vai [a 160cm, dinh muc vai trung binh cao nhat 1a 20
0 0.00

1,29m?*/sdn phadm d6i vdi loai vai c6 (CKN = 10, CKD = 10) va
rong khé vaila 150cm.

Xét theo cung mét chu ki ké (CKN = 2, CKD = 2), dinh
muc vai trung binh tang dan lan luot ti vai ¢ rdng khé vai
[4 145cm, 150cm va 160 cm. Cu thé, dinh muc vai trung
binh cao nhat la 1,12m?%/sadn phadm dé&i vai vai ¢ khé réng
145cm, ti€p dé 1a 1,1m%/sé&n pham ddi véi vai c6 khé rong
150cm va thdp nhat 1a 1,04m%/san pham tuong (ng véi
hiéu suat cao nhat ddi véi vai cé khé réng 160cm.

Bang 3. Dinh mdic véi trung binh tinh cho mét san phdm (véi caro)

STT| Sodo | Khd |Chuky | Chuky | Dai | % |%vé| Dinh | Ghi
vai |kédoc| ké | s¢ | hiu | ich | mic | chu
(em) | (cm) | ngang | d6 | ich | (%) |(m¥/sp)
(em) | (m) | (%)

1 |1S2M1L| 145 2 2 451766 | 34| 1,12 | Vi

ro
2 [1S2M1L| 145 4 4 45875212479 1,15 | Vi
caro
3 | 1S2M1L| 145 6 6 |479| 72 | 28 1,2 | Vai
caro
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% hiru ich dinh mirc

Hinh 3. Két qua giac s¢ 6 1S2M1L (vai caro)

Nhu vay, véi cung khé vai thi ti 1& ¢& gidc thi vai mot
mau giac theo hinh thiic dudi chiéu sé mang lai hiéu suat
cao hon vai mot mau giac giac 1 chiéu va cao hon khi giac
cac loai vai bé mat co ké hay co6 tuyét, hinh hoa van mot
chiéu. Véi cac loai vai bé mat cé ké thi chu ki ké tang thi
dinh muic vai (m?/ sdn pham) tang.

3.3. Mdi quan hé giita théng s6 so dé va dinh muc vai

3.3.1. Tuong quan giita cdc cdp dir liéu ddu vao

D( liéu dugc xt ly bang pham mém R dé tim ki€ém mai
tuang quan gidia 4 thong sé dau vao RKV. CKD. CKN. HI va
gia tri cha dau ra dinh mdéc DMV. Két qua trém hinh 4 khi
xét tuang quan tiing d6i mot clia cac gia tri trén biéu dé
cho thay hé s6 tuang quan R dat gia tri Ién nhat bang 0,90
khi xem xét quan hé gilra dinh muc vai DMV va hiéu suat
HI. Tiép dén la gilta hiéu suat gidc clia so d6 HI va chu ki doc
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Hinh 4. Bi€u do tuong quan ting doi mdt cla cac cép dif liéu dau vao

3.3.2. Méi quan hé giira théng sé so dé gidc va dinh
mdc vai

XU ly 4 dit liéu dau vao bang pham mém R dé tim kiém
ma&i quan hé tuyén tinh gilra cac dau vao va gia tri ca dau
ra dinh mdic DMV. Két qua cho thdy ton tai méi quan hé da
bién gilta dinh muc vai va cac thong s6 dau vao nhu sau:

DMV = 3,15 - 0,633*KRV+ 0,0016*CKD + 0,0015*CKN
-1,4598*HI 3)

V&i R? = 0,9555. cho thay su bién thién cla cac gia tri
dau vao RKV, CKD, CKN va HI c6 thé gidi thich dugc téi
95,55% su bién thién cta dinh muc vai DMV trén cac sc dé
giac; 0,45% su bién thién nay la do tac dong clia cac yéu té
khac. Cac hé s6 trong mé hinh cho thay. dinh muic vai tang
I&n khi hiéu sut so dé HI. khé vai KRV gidam. chu ki k& doc
CKD va chu ki ké ngang CKN tdang trong pham vi cac vai
nghién cuu.

4. KET LUAN

Nghién ctu da khao sat 55 so d6 giac v6i 54 mau vai va
khé vai khac nhau dugc xac dinh bdi phan mém Lectra
Diamino V6R2. Két luan rang, rong khé vai, do 16n chu ki c6
ma&i quan hé tuyén tinh vai dinh mdc vai.

Diéu nay cho thay can xem xét, lua chon khé vai, chu ki
ké phu hop dé tang hiéu suat st dung vai va gidm dinh muc
vai clia céac loai vai da thuc nghiém, gép phan quan trong
giam chi phi san xuat ao so mi trong may céng nghiép.
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