CONG NGHE

NGHIEN C0'U ANH HUGNG KHOI LUONG, DO DAY, KIEU DET
CUA VAI DET KIM DAN NGANG PA/VISCO/SPANDEX SAU
QUA TRINH DET VA HOAN TAT DEN MOT SO TINH CHAT €G- LY

RESEARCHING THE AFFECT OF THE MASS, THICKNESS, WEAVING TYPE
OF WEFT KNITTING FABRICS PA/VISCO/SPANDEX AFTER WEAVING PROCESS
AND FINISHING TO SOME MECHANICAL - PHYSICAL PROPERTIES

TOM TAT

Nghién cGu lua chon 3 mau vai dét kim dan ngang PA/Visco/Spandex ¢6
cling thanh phan sgi 90% Visco 30/1 + 10% Spandex phd Nylon( PA) véi cing ty
|& pha 13/13/10F dugc cung cdp bdi Xi nghiép may xudt khau Yén My, Cong ty 6
phan thuong mai va dich vu thoi trang Ha Noi sau qua trinh dét va hoan tat va
dugc dét bang cac kiéu dét khac nhau: Single tron, Single bién d6i va Jacquard.
Két qua nghién c(tu cho thdy: da xac dinh dugc mot s6 thong so cau tric clia céc
mau vdi sir dung; v6i vai dét kim dan ngang PA/Visco/Spandex ¢6 cling ty 18 pha
thi kiéu dét, do day, khdi lugng 6 dnh hudng t6i céc cac tinh chét co Iy cla vai;
tuy nhién, kiéu dét c6 anh hudng rat 6n t6i kha ndng hit dm, thoang khi ciing
nhu téc d mao dan cda vai, ki€u dét Single c6 kha nang hit am va téc d6 mao
dan I6n dac biét la kiéu dét Single bién doi, trong khi ki€u dét Jacquard c6 do
thodng khi rat cao.

Tir khéa: Vai dét kim dan ngang PA/ Visco/ Spandex, cdc thdng s6 cdu tri,
tinh chdt co - ly.

ABSTRACT

Study on choosing 3 knitting patterns of weft knitting fabric
PA/Visco/Spandex with the same yarn composition of 90% Visco 30/1 + 10%
Spandex coated Nylon (PA) with the same ratio of 13/13/10F provided by
HAFASCO garment factory, Hanoi fashion service and trade joint stock company
after weaving and finishing process and weaving with different weaving styles:
smooth Single, modified Single and Jacquard. The research results show that:
some structural parameters of the fabric samples used were identified; with weft
knitting fabrics PA/Visco/ Spandex having the same mixing ratio, the weaving
type, thickness, weight affect the physical and mechanical properties of the
fabric; however, the type of weaving has a great influence on the ability to
absorb moisture, air permeability as well as the capillary speed of the fabric, the
type of Single has the ability to absorb moisture and the large capillary speed,
especially the modified Single type, while Jacquard is very breathable.

Keywords: PA/Visco/Spandex weft knitting fabric, structural parameters,
mechanical and physical properties.
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1. GIGI THIEU

Vai dét kim dan ngang c6 bé mat thoang, mém, xép;
tinh co dan, dan hoi I6n; tinh tham thau tot; it nhau, dé bao
quan va giat sach; tao cam giac dé chiu; da dang va phong
pha vé kiéu dét, chat liéu. Vi vay, vai dét kim dan ngang
dugc st dung trong rat nhiéu linh vuc may mac, sinh hoat,
y té, ky thuat...

Trén thé gidi va Viéet Nam da cé rat nhiéu céng trinh
nghién clu vé vai dét kim dan ngang nhu: Nguyén Thi
Luyén da nghién ctu d6 dan hoéi ctia vai dét kim bang
phuong phap thuc nghiém. Nghién ctu lua chon mét s6
loai vdi nhu: Single Jersey Jacquard (62% polyester, 33%
béng, 5% spandex); Heavy Knitted Jean (53% bodng, 40%
polyester, 7% spandex), Ponte Roma (44% rayon, 50%
nylon, 6% spandex) dé lam thuc nghiém. Két qud chi ra
rang: Trong lugng, kiu dét, thanh phan xg, sgi va dé day
cla vai cling ¢6 anh huéng lon dén do6 dan hai [1].

Téac gia Chu Diéu Huong, Nguyén Thi Ta Trinh da nghién
ctu anh hudng cua ti 1& thanh phan sgi Spandex t&i cac
tinh chat ca - ly cla vai st dung cho quan thé thao leging
ndi, vGi d6i tugng nghién clu cu thé 13 4 loai vai dét kim
single jersey dugc dét tu sgi CVC (40% polyerter va 60%
bong) c6 ty 1é soi cai spandex 20D la 100, 50, 33 va 25%
trén téng s6 vong sgi dét sau dét dugc xdr ly hoan tat va
nhuém den. K&t qua chi ra rang: Ty | sgi cai chun ¢6 anh
hudng rd rét dén cac thong s6 cong nghé cla vai cu thé.
Céc tinh chét co ly cha vai cling thay déi theo ty 1 sgi cai
spandex trong vai [2].

Nghién cliu cla tac gid Kunal Singha vé tinh chat dan
hoi ctia Spandex/Cotton da dung phudng phéap phan tich
dé néu vé dac diém, qua trinh kéo sdi va ing dung. K&t qua
chi ra rang: Chat lugng sgi spandex da lién tuc dugc cai
thién ké ti khi chung dugc phat trién 1an dau tién. Cac linh
vuc nghién ctu khac nhau sé giup ti€p tuc cai thién nghién
clu clia ho [3].

Tuy nhién, cac nghién ctiu anh hudng cla cac théng s6
cdu truc dén mot sé tinh chat co - ly cta vai dét kim dan
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ngang chua nhiéu. Nhém tac gia da lua chon va thuc hién
nghién ctiu anh hudng clia khéi lugng, kiéu dét, do day ctia
vai dét kim dan ngang PA/ Visco/ Spandex sau qud trinh
dét va hoan tat dén mot sé tinh chat co - ly nham chi ra
muc dé anh hudng clia cac yéu t6é trén tsi mot sé tinh chat
cd ly clia vai. TUr d6, tao co s& dé Iua chon ra loai vai t6i uu
va phu hgp véi muc dich st dung.
2.CO SGLY THUYET/PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién cuu

Nghién cdu lua chon 3 mau vai dét kim dan ngang
PA/Visco/Spandex c6 cling thanh phan sgi 90% Visco 30/1
+ 10% Spandex phd Nylon ( PA) v&i cung ty & pha
13/13/10F dugc cung cap bai Xi nghiép may xuat khiu Yén
My, Cong ty c6 phan thuong mai va dich vu thai trang Ha
Noi sau qua trinh dét va hoan tat va dugc dét bang cac kiéu
dét khac nhau: Single tron, Single bién d6i va Jacquard.

Bang 1. Ma hda cac mau vai dét kim dan ngang dugc stt dung trong nghién ciu
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- Nghién ctiu mot s6 théng s6 cau tric cda vai: do day,
khéi lugng, mat do, kiéu dét, thanh phan, ty 1é pha cac loai soi;

- Nghién ctru khdo sat tinh thoang khi cda vai;

- Nghién ctu khao sat tinh hat 8m cua vai;

- Nghién ctu khao sat d6 mao dan cla vai
2.3. Phuong phap nghién ctu

2.3.1. Chudn bi mdu thir

Lay mau th( theo tiéu chudn Viet Nam TCVN 5791:1994

2.3.2. Xdc dinh cdc théng sé cdu tric cia vai

Cac théng s6 cdu trdc cla vai dugce xac dinh theo:

- Xac dinh kiéu dét bang phuang phap truc quan qua
kinh phéng dai

- Xac dinh dé day cla vai theo tiéu chuan Viét Nam,
TCVN 5071: 2007 - 1SO 5084 : 1996 [4].

- Xac dinh khéi lugng cda vai theo tiéu chuan Viét Nam
TCVN 5793 - 1994 [5].

- Xac dinh mat d6 cda vai theo tiéu chudn Viét Nam,
TCVN 5794 - 1994 [6].

2.3.3. Xdc dinh khd ndng thdm hut cia vdi

Xac dinh khad nang tham hut cda vai theo tiéu chuin
Viét Nam, TCVN 5091-90, vat liéu dét - vai, phuong phap
xac dinh do hut hoi nudc [7].

2.3.4. Xdc dinh kha nédng thodng khi cia vai

Xac dinh kha nang thoang khi cta vai theo tiéu chuan
quéc gia, TCVN 5092 : 2009 - ASTM D 737 : 2004, vt liéu dét
- vai dét - phuong phap xac dinh dé thoang khi [8].

Cac thuc nghiém xac dinh mat do, kiéu dét clia vai dugc
cac dinh tai khoa Céng nghé May va Thiét ké thai trang,
trudng Pai hoc Cong nghiép Ha Noi.

Cac thuc nghiém xac dinh khéi luong, kha nang hat &m
clia vai dugc cac dinh tai khoa Cong nghé Héa, trudng Dai
hoc Céng nghiép Ha Noi.

Cac thyc nghiém xac dinh d6 day, kha nang thoang khi
dugc thuc hién tai Vién Nghién ctiu ting dung Quan nhu.
3.KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Két qua xac dinh mét sé théng sé cau tric cia cac
loai vai sit dung (bang 2)

Bang 2. Mot 56 thong s6 cdu tric cta vdi st dung

Mat do e "

Loai Mat do doc | Mat do Khoi | Do

STT | %% | Kigudar | Matdodoc | Matdongang | 0pg | g3y
vai (so hang (sd cdt vong (o/m?) | (mm)

vong /10cm) /10cm) 9

1 | M1 | Singletron | 250 150 254,183 | 0,649
2 | M2 | Jacquard 160 250 253,366 | 0,670
3| ™3 5'"9(;%ib'e" 150 140 284,083 | 0,709

3.2. Két qua nghién ciru anh huéng ctia khéi lugng dén
kha nang hat am, thoang khi, téc d& mao dan theo
phuong ngang ctia vai

Bang 3. Anh huéng ctia khéi luong dén kha nang hit &m, thoang khi, toc do
mao dan theo phuang ngang ciia vai

Mau vai Khéilugng | D hitam |Dothoang khi| Técd6 mao
(g/m?) (%) (m/s) dan (mm?%s)
M1 254,183 7,96 305,8 3,04
M2 253,366 3,66 447,7 2,82
M3 284,083 8,81 4358 5,89

Qua bang 3 cho thay: Khéi lugng c6 anh hudng dén kha
nang thoang khi, mao dan, khd nang hat am cda vai. Tuy
nhién, & 3 mau vai dugc dua vao thi nghiém chua du can cu
dé xac dinh muc dé anh hudng cla cac théng sé nay.

3.3. K&t qua nghién citu dnh huéng cia kiéu dét dén kha
nang hut am, thoang khi, t8c d mao dan theo phuong
ngang cla vai

Bang 4. Anh hudng clia kiéu dét dén kha ning hiit &m, thoang khi, toc do
mao dan theo phuang ngang clia vai

Mau Kidu dét Pohitam | Do thoang Tf“)'c dd mao
vai : (%) khi(m/s) | dan (mm?%s)
M1 Single tron 7,96 305,8 3,04
M2 Jacquard 3,66 4477 2,82
M3 | Single bién kiéu 8,81 435,8 5,89
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Qua bang 4 cho thay:

Kiéu dét 13 thong s6 c6 anh hudng I6n dén cac kha nang
thoang khi, hut &m va téc d mao dan cda vai. Kiéu dét
Single bién ddi va single tron cé kha nang hat am ciing nhu
mao dan I6n hon so véi kiéu dét Jacquard. Trong khi kiéu
dét Jacquard c6 khd nang thoang khi I6n han 2 kiéu dét
con lai. Dac biét kiéu dét Single bién déi c6 kha niang hut
&m va téc d6 mao dan rat cao( cao nhét).

3.4. K&t qua nghién cuu dnh huéng ctia dé day dén kha
nang hat 4m, thoang khi, téc dé6 mao dan theo phuong
ngang cla vai

Bang 5. Anh hudng clia kiéu dét dén kha ning hiit &m, thoang khi, toc do
mao dan theo phueng ngang ca vai

Mau vai Db day pohutam | Do t’hoa’ng T(;)'c dé mzao
(%) khi (m/s) dan mm?®/s)
M1 0,649 7,96 305,8 5,890
M2 0,670 3,66 4477 2,824
M3 0,709 8,81 435,8 3,035

Do day cé anh hudng dén kha nang thoang khi, mao
dan, kha nang hat 4m cua vai. Tuy nhién, & 3 mau vai dugc
dua vao thi nghiém chua du can cir dé xac dinh muc dé anh
hudng clia cac théng sé nay.

Cac thong s6 cau truc khéi lugng, kiéu dét, @6 day déu
cé anh hudng téi tinh chat co ly cta vai nhu: kha nang
thoang khi, khd nang hat 8m, t6c d6 mao dan.

Kha nang hut 8m M3 (8,8 1mm/s) I6n nhat sau d6 t6i M1
(7,96mm/s) va M2 (3,66mm/s) nhd nhat.

Kha nang thoang khi ctia M2 la 16n nhat (447,73mm/s),
sau do téi M3 (435,80mm/s), M1 c6 khd nang thoang khi
nhé nhat (305,80mm/s).

T8¢ d6 mao dan clia M3 1a nhanh nhat (5,89mm?/s), M1
I6n thut hai (3,04mm?/s), M2 c6 téc 6 mao dan chdm nhat
(2,82mm?/s).

4. KET LUAN

Nghién ctu st dung 3 loai vai dét kim dan ngang
PA/Visco/Spandex c6 cung thanh phan sgi (90% Visco 30/1
+ 10% Spandex phu Nylon) véi cung ty 1é pha 13/13/10F,
sau qua trinh dét va hoan tat dé danh gia anh huéng cla
khéi lugng (g/m?), ki€u dét, do day dén moét sé tinh chat co
- ly, két qua cho thay:

Da xéc dinh dugc mét s6 thong s6 cau trdc clia cac mau
vai st dung trong nghién ciu.

Vi vai dét kim dan ngang PA/Visco/Spandex cé clng ty
I& pha thi cac thédng s6 cdu tric nhu: khéi luong, kiéu dét,
dé day c6 su anh hudng rat 16n t6i khd nang hat am,
thoang khi cling nhu t6c d& mao dan cuda vai.

Trong cac loai vai ma nghién ctu st dung, M3 la mau
vai c6 kha nang hat m (8,81%) va mao dan(5,89mm?/s) tét
nhat, M2 la mau vai cé khd nang thoang khi tét nhat
(447,7mm/s).
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VGi céc két qua thu dugc trong qua trinh nghién ctu tu
dé tai trén, thi day c6 thé 1a tai liéu cho cac ki su may, cac
cobng ty xi nghiép may mac lua chon ra loai vai dét kim tGi
uu nhat cho san pham phu hgp véi muc dich st dung, dac
biét Ia lua chon chat liéu phu hop vai diéu kién khi hau.

TAILIEU THAM KHAO

[1]. Nguyén Thj Luyén, 2013. Nghién ciiu d dan hoi cda vdi dét kim bdng
phuong phdp thuc nghiém. Khoa Cdng nghé May & Thdi trang, Trudng Dai hoc Su
pham Ky thuat TP.HCM

[2]. Chu Diéu Huang, 2019. Nghién ctiu dnh huéng cia ti Ié thanh phdn sgi
Sandex tdi cdc tinh chdt co - Iy ctia vdi Single Jersey dét tir sgi CVC st dung cho qudn
théthao leging nit. Tap chi khoa hoc & céng nghé.

[3]. Kunal Singha, 2012. Analysis of Spandex/Cotton Elastomeric Properties:
Spinning and Applications. International Journal of Composite Materials 2(2): 11-
16

[4]. TCVN 5071: 2007 - IS0 5084 : 1996, vdt liéu dét - xac dinh do day clia vat
liéu dét va san pham dét.

[5]. TCVN 5793 - 1994 vé vai dét kim - phuong phap xdc dinh khi lugng.

[6]. TCVN 5794 - 1994, vai va san pham dét kim, phuong phap xdc dinh mat
do.

[7]. TCVN 5091-90, vét liéu dét - vai, phuong phap xac dinh d hit hei nudc.

[8]. TCVN 5092 : 2009 - ASTM D 737 : 2004, vat liéu dét - vai dét - phuong
phép xéc dinh d6 thodng khi.





