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KHAO SAT ANH HUONG CUA MOT SO THONG SO CAU TRUC
PEN O CO CUA VAI BONG DET THOI VAN DIEM
SU' DUNG DE MAY A0 SG MI NAM

STUDYING THE EFFECT OF SOME STRUCTURAL PARAMETERS ON THE SHRINKAGE OF THE PLAIN WEAVE

WOVEN FABRIC TO USE FOR SEWING THE SHIRT

TOM TAT

Nhém téc gid tap trung khao sét anh hudng clia khdi lugng g/m? va mat db soi
vai dén do co ctia vai bong 100% dét thoi van diém sau qud trinh gidt, la, ép mex va
may. Nghién ciu st dung 04 loai vai bong dét thoi van diém dugc cung cap béi cong
ty (G phan Dét Bao Minh d€ tién hanh khéo sét. Méi loai vai chudn bi 08 méu theo
TCVN 1749:1986 va duogc diéu hoa theo tiéu chudn IS0 139 it nhat 24h trudc méi thi
nghiém. Tién hanh thuc nghiém: Xac dinh khéi lugng vai (g/m?) theo TCUN
8042:2009; Xac dinh mat do sei vai theo TCVN 1753:1986; Xac dinh dd co clia vai
theo TCVN 8041:2009. Cac két qua thi nghiém dugc tong hop va tinh toan bing
phan mém Microsoft Excel. Tir d6, danh gid dugc su dnh hudng cla khéi lugng
g/m’, mat do soi tGi dd co cla vai sau cdc qua trinh (gidt, 13, ép mex va may). Két
qua cho thdy: Khéi lugng véi g/m? va mat do soi/10cm déu ¢6 anh hutng dén do co
clia vai sau cdc qua trinh gidt, 13, ép mex va may. Tuy nhién, mic d anh hudng nay
déu khdng tuan theo mot quy ludt nhat dinh; Sau qua trinh git, la thi do co doc clia
¢dc mau vai déu ¢d xu hudng I6n hon d6 co ngang va sau qua trinh ép mex, may thi
dd co doc 6 xu hudng nhd hon dd co ngang clia vai.

Tir khéa: Vdi dét thoi vin diém, théng s6 cdu triic, dé co

ABSTRACT

The research group focused on surveying the effect of weight (g/m?), the
density (yard/10cm) on shrinkage of 100% cotton woven fabric after washing,
ironing, mex pressing, and sewing. The group chooses four kinds of fabric to survey
with each of them, we prepared two samples for each fabric according to TCVN
1749:1986 and conditioned according to 150 139 at least 24 hours before each test.
Using experimental research methods to Determine the weight of fabric (g/m2)
according to TCVN 8042:2009; Determination of fabric density according to TCVN
1753:1986; Determination of fabric shrinkage according to TCVN 8041:2009. The
experimental results were synthesized and calculated using Microsoft Excel
software. From there, compare and analyze the results based on the obtained data
of each fabric sample to draw conclusions about the influence of the parameters.
The results show that: the weight (g/m?) and the density (yard/10cm) both have an
influence on the degree of shrinkage of the fabric.

Keywords: Plain weave woven fabric, structural parameters, shrinkage.
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1. GIGI THIEU

Vai béng dét thoi van diém vdi nhiéu tinh ndng néi troi
nén dugc ing dung rdng réi trong viéc san xudt do sG mi
nam vdi nhiéu kiéu dang va phu hgp vai nhiéu Ita tudi.

Cé rat nhiéu nguyén nhan dan i d6 co ctia vai, nhung
trong khuén khé dé tai nghién ctru ctia sinh vién, nhom tac
gia luva chon nghién ctiu yéu t6 anh hudng cda qua trinh
san xuat truc ti€p (thiét bi may, la, ép mex, giat) t6i d6 co
cla vai.

Co rat nhiéu cong trinh nghién ctu lién quan dén dé co,
vai dét thoi, cac théng sé cau trdc cla vai nhu:

Tac gid Mehmet Topalbekiroglu va Hatice Kiibra Kaynak
da nghién ctu “Anh huéng cta kiéu dét dén dé én dinh kich
thudc cua vai dét thoi 100% cotton”. Muc dich clia dé tai nay
I3 kiém tra &nh hudng cla qua trinh giat va sdy bang may
déi véi su 8n dinh vé kich thudc clia vai. D6i tugng dugc sur
dung dé nghién cliu bao gém 12 loai vai dét thoi coton
100% vdi cac kiéu dét khac nhau. Cac mau vai dugc giat va
say kho theo quy trinh tiéu chudn thi nghiém: Xt ly hoan
tat, giat sach trong nudc va say kho. Cac gia tri vé do co do
dugc sé dugc so sanh vdi gia tri ban dau (%). K&t qua cda
quaé trinh nghién ctu cho thay rang kiéu dét c6 dnh huéng
déng ké dén dd 6n dinh kich thudc cha vai dét thoi. Kiéu
dét cé so lan lién két gilra sgi doc va sgi ngang cao hon cé
gia tri co rat thap haon. Béng thdi, gia tri d6 udn cla sgi trén
vai ndo thap han sé han ché su co rut va dan dén d6 6n
dinh kich thudc tot hon [1].

Tac gid Shamsuzzaman Sheikh cung cac coéng sy da
nghién ctu: “Anh huéng cta cdu tric vai dét thoi déi véi do
6n dinh vé kich thuéc”. Nghién ctu da st dung hai déi tugng
chinh 13 loai vai dét thoi ti soi bdng nhuém mau van diém
va van chéo. K&t qua cho thdy rang: Phan tram dé co rat doi
vGi vai dét thoi van diém cao hon so véi vai dét thoi van
chéo; d6 co chia vai tang lén khi ti 1& phan tram mau nhuém
tang lén [2].

Luan van thac si cla tac gid Luong Thi Cong Kiéu - TS.
Tran Nhat Chuong“Nghién cdu hién tugng co cha vai dét thoi
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va vai dét kim sau gidt trén co s& mét s6 phuong phdp tha tiéu
chudin”. Muc dich clia dé tai nghién ctiu vé bién dang co cla
X0, s@i va vai trén mot sé nguyén liéu khac, nhimng yéu t6 anh
hudng dén bién dang co cla xo, sgi va vai. Boi tuong va
pham vi nghién ctiu trén 4 mau vai: mét mau vai dét kim va 3
mau vai dét thoi, khac nhau vé nguyén liéu dugc thi nghiém
trén may giat va phuang phap thi theo tiéu chuan cta My
AATCC 135-05. Mot s6 két luan dugc rat ra: Tac dong cla
nhiét d6 1én mau tha dén d6 co khong I6n 1dm, chi trlr mot
sO vai c6 nguén goc xenlulo khi giat & 800C vai c6 do co I6n
va dé co vai cd ngudn géce ti xenluld tai tao c6 d6 co cao han
vai bong va vai dét tir xo téng hap, vai dét kim c6 dé co cao
hon vai dét thoi do cau trdc vong. S6 chu ky giat la yéu t6 co
tinh quyét dinh dé co chia vai nhiéu hon [3].

Nghién ctu cta Thac si Bui Thi Nhung- TTTHM vé “Mét
sé tinh chdt co ly cda vai do so mi mia hé lam déng phuc cho
hoc sinh tiéu hoc” da tim ra dugc loai vai phu hop dé may 4o
s mi. Nghién ctru dugc tién hanh trén 3 mau vai cung kiéu
dét van diém: M1 PECO 65% / 35%, M2 100% PE, M3 100%
cotton. Két qua dugc dua ra dua trén thi nghiém xac dinh
dd bén kéo dut trén thiét bi do la may kéo van nang
TENSILON, thi nghiém xéac dinh d6 bén xé rach trén thiét bi
do la may thir d6 bén xé rach vai ELMATEAR, thi nghiém xac
dinh d& mao dan chat 1dng H (mm) 1én mau vai trén thiét bi
do d6 mao dan, thi nghiém xac dinh dé huat hoi nuéc ctia 3
mau theo tiéu chuidn TCVN 5091- 1990, trén thiét bi do do
huat hoi nude. Qua cac két qua trén da ching minh cho ta
thay dugc mau vai M3 (vai 100% cotton) dugc lua chon la
phu hop nhat cho may 4o so mi mua hé dung lam déng
phuc cho hoc sinh tiéu hoc, tiép d&n mau M1 (vai Peco
65/35), cudi cung la M2 (vai 100% polyester) [4].

Trong bai bao nay, nhém tac gid nghién ctiu anh hudng
cla moét sé théng sé cau tric dén d6 co clia vai bong dét
thoi van diém st dung dé€ may 40 so mi nam.
2.CO SG LY THUYET VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Déi tugng nghién cuu

Nghién ctru st dung 04 loai vai dét thoi van diém dugc
dét tur sgi bong 100% duoc cung cap bdi Cong ty ¢6 phan
Dét Bado Minh dé khao sat. TU mdi loai 1y ra 08 mau vai c6
cung kich thudc dé tién hanh lam thuc nghiém.

Tién hanh ma héa cac mau vai trudce khi lam thuc nghiém.

Béng 1. Ma hda cdc mau sir dung trong nghién ctiu

STT Tén vai Ma héa mau
Mau giat 1 MG1.1
Mau giat 2 MG1.2
Maula 1 ML1.1
: Lo Mfu la2 r ML1.2
Mau ép mex 1 ME1.1
Mau ép mex 2 ME1.2
Mau may 1 MM1.1
Mau may 2 MM1.2
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Mau gidt 1 MG2.1

Mau gidt 2 MG2.2

Méu a1 ML2.1

2 Loai 2 Mau la 2 ML2.2
Mau ép mex 1 L2 ME2.1

Mau ép mex 2 ME2.2

Mau may 1 MM2.1

Mau may 2 MM2.2

Mau gt 1 MG3.1

Mau giat 2 MG3.2

Méu a1 ML3.1

3 Loai3 | Maula2 ML3.2
Mau ép mex 1 3 ME3.1

Mau ép mex 2 ME3.2

Mau may 1 MM3.1
Méau may 2 MM3.2

Mau git 1 MG4.1

Mau giat 2 MG4.2

Mau a1 ML4.1

4| Loaid4 | Maula2 L4 w2
Mau ép mex 1 ME4.1

Mau ép mex 2 ME4.2

Mau may 1 MM4.1
Mau may 2 MM4.2

2.2. N6i dung nghién ciu

2.2.1. Xdc dinh mét sé théng sé cdu triic vdi sir dung

- Nghién ctu st dung 04 loai vai bong 100% dét thoi
van diém khac nhau dé lam thuc nghiém. Xac dinh mot s
thong s6 cau tric clia vai:

v Khéi lugng vai (g/m?)

v' Mat d0 sgi vai (5gi/10cm)

2.2.2, Xdc dinh cdc loai dé co cta vai

Cac mau vai sau khi xac dinh dugc mét s6 théng s6 cau
trdc clia vai sé tiép tuc dugc dem xac dinh dé co cla vai
qua cac qua trinh nhu:

v" D0 co do giat

v Pdcodola

v" D0 co do ép mex

v' D6 co do may

2.2.3. Bdnh gid dnh hudng ciia mét sé théng sé cdu
tric toi dé co cua vai

Cac mau vai tht sau khi xac dinh dugc khéi lugng vai
g/m? mat do sgi va dé co cta vai do giat, do 13, do ép mex,
do may sé tiép tuc di danh gia:

- Su anh hudng clla mat dé sgi (mat do doc va mat do
ngang) t&i cac do co (do I3, do gidt, do ép mex, do may) clia
Vai.
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- Su anh huéng cla khéi lugng t6i cac d6 co (do 13, do
giat, do ép mex, do may) cua vai.
2.3. Phuong phap nghién ctiu

2.3.1. Chudn bi mau thir

Mau th dugc chudn bi theo tiéu chudn TCYN 1749 -
1986 va dugc diéu hoa theo tiéu chuan ISO 139 it nhat 24h
trudc méi thir nghiém.

2.3.2. Xdc dinh mat dé soi vdi

Cac mau dugc xac dinh mat dé soi vai theo TCVN
1753:1986 va dugc tinh toan theo cong thuc (2.1).

2.3.3. Xdc dinh khéi luong vai (g/m°?)

Cac mau dugc xac dinh khéi lugng theo TCYN 8041 :
2009, dugc tinh toan theo cong thic (2.2) va dugc tién
hanh thuc nghiém tai khoa Cong nghé hoéa- Trudng Dai hoc
Coéng nghiép Ha Noi.

2.3.4. Xdc dinh dé co cua vai

Céc mau dugc xac dinh d6 co theo TCVN 8041 : 20009,
dugc tinh toan theo cong thuc (2.3) va dugc tién hanh thuc
nghiém tai khoa Céng nghé may & TKTT, Trudng Pai hoc
Coéng nghiép Ha Nobi.

3. KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Két qua xac dinh mét sé théng sé cau tric vai

Cac mau vai thit dugc 18y mau theo tiéu chuan TCYN
1749 - 1986 va dugc diéu hda theo tiéu chuidn I1SO 139 it
nhat 24h trudc moi thi nghiém. Sau dé duoc tién hanh
thuc nghiém: Xac dinh khéi lugng véi (g/m?) theo tiéu
chuan TCVN 8041:2009; Xac dinh mat d6 cla vai theo tiéu
chudn TCVN 1753:1986. Cac két qud dugc thé hién qua
bang 2.

Bang 2. Két qud mt so thong sd cau trdc vai thuc nghiém

Mau vai
STT Noi dung Pon vi tinh
L1 L2 L3 L4
1 | Khovai m 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50
2 | Khéilugng g/m? 109,2 | 127,6 | 1202 | 113,9
3 | Matddsgingang | Soi/10cm 288 306 305 345
4 | Matdo sgidoc Sgi/10cm 477 569 39 | 610

3.2. Két qua thi nghiém xac dinh dé co cua vai
Cac mau vai sau khi dugc xac dinh moét s6 théng sé cau
trac, ti€p tuc dugc dem di xac dinh dé co cla vai (co do
giat, co do la, co do ép mex, co do may) theo TCVN 8041 :
2009. Cac két qua do co clia vai dugc thé hién trén bang 3.
Bang 3. Bng tong hop d6 co tuong ddi cla vai

Ky Két qua d6 co trung binh (%)
STT Do co| hiéu |Lan1 Lan2 Trung binh
vai mé.u © | odocl Co G | C
Val | pgang "~ | ngang | doc | ngang | doc

(o 11 -02 | -04 0 -02 | -01 |-03
giat 12 -02 | -30 0 =30 | -01 |-30

L3 -0,4 -1,0 -06 | -10| -05 |-10
L4 -06 | -1,0 -06 | -08 | -06 |-09
L1 -03 -0,6 -04 | -06 | -035 |-06
L2 -0,2 -04 | -02 |[-02] -02 |-03

2 |Gl
B3] -03 | -05 | -02 |-03]|-025 |-04
4 | -03 |-035] -01 |-025] -02 |-03
| -12 | -06 | -06 |-05]| -09 [-055
j e 2 | -106 | 10 | 10 |-10 | -103 | 10

mex 13 -0,6 0 -08 [ -081] -07 [-04
L4 -09 | -04 | -05 0 -0,7 |-02
L1 -10 1 -02 ] -12 |-02 | -11 |-02
(o L2 -2 | -04 | -16 |-04]| -14 |-04
may 13 -0,8 04 | -10 [-02] -09 |-03
L4 -4 1-02 ] -12 |-04| -13 |-03

Nhin vao bang téng hop két qua dé co rut cta vai qua
cac qua trinh giat, 13, ép mex va may bén trén ta thay:

- Tat ca cac gia tri d6 co rat cla vai déu c6 dau “-" phia
trudc.

- Chiéu theo quy dinh vé ddu “+,-" trong tiéu chuan
TCVN 8041:2009 c6 thé khdng dinh rang: Tat c& cdc mau vai
déu bi co lai.

3.3. Anh huéng ctia mét sé thong sé cau tric téi dé co
clia vai

3.3.1. Anh huéng cia khéi lugng vai g/m? va mat dé
soi toi dé co gidt cta vai

Cac mau vai sau khi dugc xac dinh mét s6 théng s6 cau
tric tiép tuc dugc xac dinh d6 co gidt cla vai theo theo tiéu
chudn TCVN 8041-2009. C4c két qua thi nghiém dugc thé
hién trén bang 4.

Bang 4. T6ng hop két qua mét s6 thong s6 cau triic va do co giat cla vai

e Mat do soi A
STT| Méu vai Khoi Iu:;ng (S(:!i " (.)cn'1) Do co giat (%)
(g/m’) Ngang Doc | Congang | Codoc
1 L1 109,2 288 477 0,1 03
2 L2 127,6 306 569 0,1 3,0
3 L3 120,2 305 396 0,5 1,0
4 L4 13,9 345 610 0,6 0,9

Nhin vao bang két qua 4 cho thay:

- Theo canh doc: Khéi lugng g/m? cé anh huéng dén do
co sau khi giat ca vai. Cu thé:

+ Khi khéi lugng clia vai tang thi d6 co gidt cda vai cliing
tang theo. Mau vai L2 c6 khéi lugng I6n nhat (127,6 g/m?)
c6 d6 co doc la 3% ciing 16n nhat. Con mau vai L1 c6 khoi
lugng nhd nhat (109,2 g/m?) c6 d6 co clia vai cing nhé
nhat (0,3%).

+ DO co giat cla vai theo canh doc dugc xép lan lugt
theo thi tu tir cao dén thap: L2 (3%) — L3 (1%) - L4 (0,9%) -
L1 (0,3%).
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- Theo canh ngang: Khéi lugng g/m? cing ¢6 anh hudng
dén dé co sau khi giat ctia vai, tuy nhién muic dé anh huéng
khéng nhiéu. Cu thé:

+ Hai mau thi nghiém L1 va L2 lan luot c6 khéi lugng
nhd nhat (109,2 g/m?) va I6n nhat (127.6 g/m?) nhung lai c6
d6 co ngang bang nhau va bang 0,1% (46 co nhoé nhat).

+ Theo chiéu tang dan cuta khaéi lugng, thi d6 co giat cla
vai ¢6 xu hudng tang tir 0,1% (L1) 1én 0,6% (L4) roi lai giam
xuéng 0,5% (L3) va cudi cung la xuéng 0,1% (L4).

Nhu vay, khéi lugng lugng g/m? clia vai anh huéng
nhiéu tgi do co giat theo canh doc, con vai canh ngang thi
khéi lugng g/m? clia vai cling c6 anh hudng nhung muc dé
khong I6n nhu canh doc.

- Mat d6 doc clia vai c6 anh hudng dén d6 co sau giat
clia vai theo cd canh sgi doc va canh sgi ngang. Tuy nhién,
muic d6 bién thién dé co giat clia vai theo canh sgi doc 1én
hon nhiéu so véi canh soi ngang va déu khong tuan theo
quy luat nhat dinh, déu cé su thay déi gilta cdc mau. Cu thé:

+ Theo canh doc, mau L2 cé dd co doc 16n nhat (3%)
mac du mat d6 sgi doc clia mau L2 (569 sgi/10cm) nhd hon
mau L4 (610 s0i/10 cm). Mau L3 va L4 la 2 mau c6 mat dé
sgi nhé nhat (396 sgi/10cm) va Ién nhat (610 sgi/10cm)
nhung lai c6 d6 co doc tuong ducng nhau (1% va 0,9%).

+ Theo canh sgi ngang, mau L1 c6 mat d6 sgi doc nho
hon mau L2 nhung ca 2 mau nay lai c6 d6 co giat theo canh
ngang bang nhau (0,1%). Clng tuong tu nhu canh doc thi
vGi canh ngang mau L3 ciing 1a mau c6 mat dé soi doc nho
nhat va mau L4 c6 mat do6 sgi doc I6n nhat nhung lai c6 dé
co ngang tuong duong nhau (0,5% va 0,6%).

Nhu vay, mat d6 doc clia vai c6 anh huéng tsi dé co gidt
cla vai theo ca canh sgi doc va canh sgi ngang. Tuy nhién,
muc d6é anh hudng theo canh doc nhiéu hon theo canh
ngang.

- Mat d6 sgi ngang ctla vai ¢6 dnh hudng t6i do co cla
vai sau gidt. Tuy nhién, su dnh hudng nay khong tuéan theo
quy luat nhat dinh ma c6 su bién thién. Cu thé: Theo chiéu
tdng dan ctia mat d6 L1 - L3 - L2 - L4 thi d6 co giat theo
canh doc ctia vai tang t& mau L1 - L3 - L2 va sau dé lai giam
tur L3 xuéng L4, con do co giat theo canh ngang clia vai lai
tang tir L1 (0,1%) 1én L3 (0,5%) r6i lai giam tir L3 (0,5%) xuéng
L2 (0,1%) va ti€p tuc tang tir L2 (0,1%) Ién L4 (0,6 %).

- Mat dé soi ngang cua vai anh hudng téi do co gidt
theo canh doc nhiéu hon canh sgi ngang. Cu thé: Mat dé
sgi ngang clia 2 mau L2 (306 sgi/10cm), L3 (305 sgi/10 cm)
tuang duong nhau nhung mau L2 dé co giat theo canh doc
I6n nhat 3% con theo canh ngang lai nhd nhat (0,1%).

Nhu vay, c6 thé thdy rang: Mat do sgi ngang ¢ anh
hudng téi do co giat clia vai; Su anh hudng nay khong tuan
theo quy luat nhat dinh ma cé su bién thién nhat dinh; Mdc
dd anh hudng clla mat do sgi ngang téi do co giat theo
canh doc ciling I&n han so véi canh ngang cla vai.

3.3.2. Anh huéng cia khéi lugng vai g/m? va mat dé
soi t6i dé co la cua vai

Cac mau vai sau khi dugc xac dinh moét s6 théng sé cau
trac ti€p tuc dugc xac dinh dé co la clia vai theo theo tiéu
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chudn TCVN 8041-2009. Cac két qud thi nghiém dugc thé
hién trén bang 5.
Bang 5. Tong hap két qua thong s6 cau tric va do co la cda vai

e AR (et < a0
Miu | Khéilugng Mat dé (Sgi/10cm) Két qua (%)
T vai (g/m?) | Ngan Doc Co Co
g gang ; ngang | doc
1 L1 109,2 288 477 0,35 0,6
2 L2 127,6 306 569 0,2 03
3 L3 120,2 305 396 0,25 04
4 L4 113,9 345 610 0,2 03

Nhin vao bang 5 cho thay:

- Khéi lugng cé anh hudng dén dé co la clia vai.

- Theo chiéu tang cua khéi luong thi d6 co la cta vai
theo cd canh doc va canh ngang déu cé su bién thién,
nhung tuong déng véi nhau (cing gidm ti mau L1 xuéng
L4, ti€p theo theo lai tdng tU L4 lén L3, réi cudi cung lai
giam ti L3 xuéng L2).

- Mau L4 c6 khéi lugng g/m? nhé hon mau L2 nhung d6
co do la clia cd 2 mau theo canh doc va canh ngang lai
bing nhau (co doc 0,3%, co ngang 0,2%).

- COn mau L1 ¢6 khéi lugng g/m? nhd nhat nhung d6 co
la cGa vai theo ca canh doc va canh ngang déu cao nhét.
Mau vai L2 ¢é khéi lugng g/m? 1én nhat nhung d6 co do la
cla vai theo cd huéng doc va huéng ngang lai la mét trong
s6 mau c6 d6 co nhé nhat.

- Mat d6 sgi doc cé anh hudng téi d6 co do la cla vai
theo ca canh doc va canh ngang.

- Theo chiéu ting dan clia mat d6 soi doc thi d6 co la
clia vai theo canh doc va ngang khong tuan theo mét quy
luat nhat dinh, ma c6 su bién thién. Tuy nhién, dé co la theo
canh doc va theo canh c6 su tuong déng nhau. Cu thé:

v' D6 co la cha vai theo canh doc va canh ngang déu
tang tU mau L3 [én L1, réi giam tir L1 xudng L2.

v' Mau vai L2 va L4 c¢6 db co doc va co ngang bang
nhau, mac du mat do sgi cla L4 nhiéu han mat dé soi cla
L2.

v Theo chiéu tang clia mat dé thi dé co la theo canh
doc 16n hon d6 co la do canh ngang.

v" Mau L1 c6 d6 co theo canh doc va canh ngang lén
nhat.

Mat d6 sgi ngang cé anh hudng t6i d6 co do la cla vai;
Theo chiéu ting cla mat do soi ngang thi d6 co la cla vai
c6 xu huéng gidm dan theo ca canh ngang va doc; D6 co la
theo canh doc 16n hon d6 co theo canh ngang.

3.3.3. Anh huéng cia khéi lugng vai g/m? va mat dé
soi tdi do co la cua vai

Cac mau vai sau khi dugc xac dinh mét s6 théng s6 cau
tric ti€p tuc dugc xac dinh d6 co ép mex clia vai theo theo
tiéu chudn TCVN 8041-2009. Cac két qua thi nghiém dugc
thé hién trén bang 6.
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Bang 6. Tdng hap két qua thong s6 cdu triic va do co ép mex cla vai

Khéi Mat do soi Két qua
s | Mauvai qun? (Sgi/10cm) (%)

(g/m") Ngang | Doc o (o

; ngang | doc

1 L1 109,2 288 477 0,9 0,55
2 12 127,6 306 569 1,03 1,0
3 L3 120,2 305 396 0,7 04
4 L4 113,9 345 610 0,7 0,2

Qua bang 6 cho thay thay:

- Khéi lugng vai g/m? c6 anh hudng téi do co ép mex
clia vai.

- Theo chiéu tang cla khéi lugng thi d6 co do ép mex
theo canh doc va canh ngang déu cé su thay ddi, nhung
khéng theo quy ludt nhat dinh. Cu thé:

v Theo canh doc thi d6 ép mex c6 xu hudng giam tu
L1 xuéng L4, réi lai tang tir L4 [én L3 roi tang tiép lén L2.

v’ Con theo canh ngang thi dé co ép mex c6 xu hudng
giam tir L1 xuéng L4, L3 r6i mai tang tur L3 1én L2 (2 mau L3,
L4 c6 khéi lugng vai g/m? tuang duong nhau lan luot la vai
(110,2 va 109,9 g/m? nén co6 dd co ép mex bang nhau).

- D6 co do ép mex theo canh ngang I6n hon canh doc.

- Mau L2 c6 d6 co ép mex theo ca canh doc va canh
ngang déu cao nhat.

- M3u vai L1 cé khéi lugng thap nhat, nhung dé co ép
mex theo canh doc va canh ngang lai co hon L3 va L4.
Nguyén nhan la do mat d6 sgi L1 cao hon mat do soi L3, L4.

- Mat d6 soi doc ¢ dnh hudng dén dé co cua vai khi ép
mex theo cd canh doc va canh ngang. Tuy nhién, su thay
déi nay cing khéng theo quy luat nhat dinh véi ca canh
doc va canh ngang. Cu thé:

v Theo chiéu tang cta ctia mat d6 sai doc thi d6 co do
ép mex co xu hudng tang dan t&r mau L3 - L1 - L2 r6i bat
dau gidm tur L2 - L4 véi ca canh doc va canh ngang.

v' Mau vai L4 c6 mat do soi cao nhat nhung d6 co do
ép mex lai it nhat véi cd canh doc va canh ngang.

v" Mau vai L2 c6 d6 co do ép mex cao nhat vai ca canh
doc va canh ngang.

- Mat d0 sgi ngang clia vai c6 anh hudng téi d6 co do
ép mex cla vai.

- Theo chiéu tang dan ctia mat do sgi ngang thi d6 co
do ép mex cling déu bién thién khéng theo quy luat nhat
dinh v&i ca canh doc va canh ngang. Cu thé:

- D6 co do ép mex gidm tU mau L1 - L3, réi tang tir L3 -
L2, cudi cung gidm tu L2 - L4 véi ca 2 canh doc va canh
ngang.

- M3u L2 va L3 c6 mat d6 sgi ngang tuong duang nhau
nhung dé co do ép mex ctia L2 lai cao hon hdn L3.

- M3u L4 c6 mat do soi ngang cao nhat nhung cé dé co
doc va co ngang lai it nhat.

3.3.4. Anh huéng cia khéi luong vdi g/m? va mat dé
soi téi dé co may cua vai
Bang 7. Tong hop két qua thong s6 cdu tric va do co may cla vai

Khoi Mt do soi Két qua
. lugng Sgi/10cm 0
STT | Mau vai ) g ) ()
(g/m®) Co
Ngang | Doc Codoc
ngang

1 L1 109,2 288 471 11 0,2
2 12 127,6 306 569 14 04
3 L3 120,2 305 396 0,9 03
4 L4 1139 345 610 13 03

Nhin vao bang 7 cho thay:

- Khéi lugng vai ¢ anh hudng téi d6 co do may cua vai.

- D6 co do may cla vai theo canh ngang I16n hon dé co
theo canh doc

- D6 co do may clia vai theo ca 2 canh doc va ngang déu
¢6 su thay d6i nhung mdc dé thay d8i theo canh ngang ré
nét hon. Cu thé:

v Theo chiéu tang cta khéi lugng thi d6 co do may
theo canh sgi ngang khéng tuan theo quy luat nhat dinh
ma tang tir L1 xuéng L4, réi tur L4 lai gidm 1én L3 va mét 1an
nita d6 co ngang lai tang tu L3 1én L2. Hai mau L4, L3 c6
mat dé sgi tuong duang nhau nhung d6 co ngang clia mau
L4 lai cao hon hén L3.

v’ Con theo chiéu tang cta khoi lugng thi d6 co may
theo canh doc ciling ¢6 su bién d6i nhe, khong dang ké. L1
(0,2%), L3, L4 (0,3%), L2 (0,4%).

v Mau L2 c6 khéi lugng 16n nhat 127,6 g/m? va c¢6 do
co lalén nhat véi d6 co doc 0,4% va dd co ngang 1,4%.

Nhu vay c6 thé két luan rang: Khéi lugng vai g/m? c6
anh huéng téi d6 co do may cla vai. D6 co do may theo
canh ngang I6n hon d6 co theo canh doc.

- Mat do soi doc c6 anh hudng téi do co cla vai.

- Theo chiéu tang clia mat d6 thi dé co do may cda vai
theo ca canh doc va canh ngang déu c6 su thay déi nhung
khéng theo mét quy luat nhat dinh nao. Su thay déi d6 co
ngang ré nét han dé co doc. B6 co doc clia vai cé xu huéng
tdng nhung khéng dang ké tir 0,2- 0,4%

- Mat d6 sgi ngang c6 anh hudng tdéi d6 co may cla vai.

- B6 co doc cla vai cé xu hudng tang theo mat do
ngang nhung khéng nhiéu.

- Db co ngang cla vai cb su thay déi gilta cdc mau rd
nét hon, nhung cé xu huéng giam réi lai tang, lai gidm theo
chiéu tang ctia mat do sgi ngang.

- M3u L2, L3 c6 méat dé sgi tuong duong nhau nhung,
d6 co ctia mau L2 lai cao han hédn so véi mau L3.

- M3u vai L2 c6 d6 co ngang va doc cao nhat.

Nhu vay, c6 thé két luan rang: Khéi lugng vai g/m?, mat
dd sgi co dnh hudng dén d6 co may cla vai; Pé co ngang
clia vai cao hon d6 co doc clia vai; Cad d6 co ngang va doc
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cla cadc mau vai déu thay ddi nhung khéng cé quy luat
nhéat dinh.
4. KET LUAN

Qua qua trinh nghién ctu thuc nghiém, tinh toan sé liéu
va xtt ly két qua, nhom nghién clu rat ra mot s6 két luan
nhu sau:

- Da xac dinh dugc mét s6 théng sé cau trac (mat doé sai,
khéi lugng g/m?) clia vai st dung nghién cuu.

- C4 04 mau vai st dung déu co6 xu hudng bi co rut lai, vi
tat ca cac két qua thu dugc tir viéc tinh toan dua theo cong
thuc trong tiéu chudn TCVN 8041 - 2009 déu cho két qua “-".

- Mat d6 sai va khéi lugng vai g/m? déu cé anh hudng
dén dé co (do giat, do 13, do may va do ép mex) cta vai.

- Theo chiéu tang dan cla khéi lugng vai g/m? mat dé
sgi doc va mat d6 sgi ngang thi d6 co (do giat, do 13, do ép
mex, do may) cla vai déu co su bién thién. Tuy nhién, sy
thay d6i nay thi khéng tuan theo mét quy luat nhat dinh
nao.

- Trong qua trinh may va qua trinh ép mex thi cdc mau
vai st dung trong nghién cttu cé d6 co ngang nhiéu hon dé
co doc.

Trong qua trinh giat va qua trinh la thi cdc mau vai su
dung trong nghién nghién ctu cé dd co doc I6n hon doé co
ngang
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